
H O O D E D R O O F V E N TI L A T O R S

U P B L A S T R O O F V E N TI L A T O R S

A W O R D A B O U T S A F E T Y

Air m o vi n g e q ui p m e nt i n v ol v e s el e ctri c al wiri n g, m o vi n g p art s,
s o u n d, a n d air v el o cit y or pr e s s ur e w hi c h c a n cr e at e s af et y
h a z ar d s if t h e e q ui p m e nt i s n ot pr o p erl y i n st all e d, o p er at e d a n d
m ai nt ai n e d. T o mi ni mi z e t hi s d a n g er, f oll o w t h e s e i n str u cti o n s
a s w ell a s t h e a d diti o n al i n str u cti o n s a n d w ar ni n g s o n t h e
e q ui p m e nt it s elf.

All i n st all er s, o p er at or s a n d m ai nt e n a n c e p er s o n n el s h o ul d
st u d y A M C A P u bli c ati o n 4 1 0, “ R e c o m m e n d e d S af et y Pr a cti c e s
f or Air M o vi n g D e vi c e s”. A d diti o n al c o pi e s c a n b e o bt ai n e d b y
writi n g t o T h e N e w Y or k Bl o w er C o m p a n y, 7 6 6 0 Q ui n c y Str e et,
Will o w br o o k, I L 6 0 5 2 7.

E L E C T RI C A L DI S C O N N E C T S

E v er y v e ntil at or s h o ul d h a v e a n i n d e p e n d e nt di s c o n n e ct s wit c h
t o i s ol at e t h e u nit fr o m t h e el e ctri c al s u p pl y. It s h o ul d b e n e ar
t h e u nit a n d m u st b e c a p a bl e of b ei n g l o c k e d b y m ai nt e n a n c e
p er s o n n el  w hil e s er vi ci n g, i n a c c or d a n c e  wit h  O S H A
pr o c e d ur e s.

M O VI N G P A R T S

All m o vi n g p art s m u st h a v e g u ar d s t o pr ot e ct p er s o n n el. S af et y
r e q uir e m e nt s v ar y, s o t h e n u m b er a n d t y p e of g u ar d s n e e d e d
t o m e et c o m p a n y, l o c al a n d O S H A st a n d ar d s m u st b e
d et er mi n e d a n d s p e cifi e d b y t h e u s er. N e v er st art a v e ntil at or
wit h o ut h a vi n g all s af et y g u ar d s i n st all e d. C h e c k r e g ul arl y f or
d a m a g e d or mi s si n g g u ar d s a n d d o n ot o p er at e wit h g u ar d s
r e m o v e d. V e ntil at or pr o p ell er s c a n al s o b e c o m e d a n g er o u s
b e c a u s e of p ot e nti al “ wi n d milli n g”, e v e n t h o u g h all el e ctri c al
p o w er i s di s c o n n e ct e d. Al w a y s bl o c k t h e r ot ati n g a s s e m bl y
b ef or e w or ki n g o n a n y m o vi n g p art s.

S O U N D

S o m e f a n s c a n g e n er at e s o u n d t h at c o ul d b e h a z ar d o u s t o
e x p o s e d p er s o n n el. It i s t h e r e s p o n si bilit y of t h e s y st e m
d e si g n er a n d u s er t o d et er mi n e s o u n d l e v el s of t h e s y st e m, t h e
d e gr e e of p er s o n n el e x p o s ur e, a n d t o c o m pl y wit h a p pli c a bl e
s af et y r e q uir e m e nt s t o pr ot e ct p er s o n n el fr o m e x c e s si v e n oi s e.
C o n s ult n y b f or f a n s o u n d p o w er l e v el r ati n g s.

AI R P R E S S U R E A N D S U C TI O N

I n a d diti o n t o t h e n or m al d a n g er s of r ot ati n g m a c hi n er y,
v e ntil at or s pr e s e nt a n ot h er h a z ar d fr o m t h e s u cti o n cr e at e d at
t h e i nl et. T hi s s u cti o n c a n dr a w m at eri al s i nt o t h e pr o p ell er
w h er e t h e y b e c o m e hi g h v el o cit y pr oj e ctil e s at t h e o utl et. It c a n
al s o b e e xtr e m el y d a n g er o u s t o p er s o n s i n cl o s e pr o xi mit y t o
t h e i nl et, a s t h e f or c e s i n v ol v e d c a n o v er c o m e t h e str e n gt h of
m o st i n di vi d u al s. I nl et s t h at ar e n ot d u ct e d s h o ul d b e s cr e e n e d
t o pr e v e nt e ntr y a n d di s c h ar g e of s oli d o bj e ct s.

R E C EI VI N G A N D I N S P E C TI O N

T h e r o of v e ntil at or a n d a c c e s s ori e s s h o ul d b e i n s p e ct e d o n
r e c ei pt f or a n y s hi p pi n g d a m a g e. T ur n t h e pr o p ell er b y h a n d t o
s e e t h at it r ot at e s fr e el y a n d d o e s n ot bi n d. If a b a c k dr aft
d a m p er i s pr o vi d e d, c h e c k t hi s a c c e s s or y f or fr e e o p er ati o n of
all m o vi n g p art s.

F. O. B. f a ct or y s hi p pi n g t er m s r e q uir e t h at t h e r e c ei v er b e
r e s p o n si bl e f or i n s p e cti n g t h e e q ui p m e nt u p o n arri v al. N ot e
d a m a g e or s h ort a g e s o n t h e Bill of L a di n g a n d fil e a n y cl ai m s
f or d a m a g e or l o s s i n tr a n sit. n y b will a s si st t h e c u st o m er a s
m u c h a s p o s si bl e; h o w e v er, cl ai m s m u st b e ori gi n at e d at t h e
p oi nt of d eli v er y.

H A N D LI N G A N D S T O R A G E

V e ntil at or s s h o ul d b e lift e d b y t h e b a s e u si n g a pl atf or m or wit h
a sli n g. N e v er lift t h e u nit b y t h e pr o p ell er, s h aft, m ot or, m ot or
br a c k et, h o u si n g i nl et, o utl et, or a n y p art n ot d e si g n e d f or
lifti n g. A s pr e a d er s h o ul d al w a y s b e u s e d t o a v oi d d a m a g e.

W h e n e v er p o s si bl e, v e ntil at or s a n d a c c e s s ori e s s h o ul d b e
st or e d i n a cl e a n, dr y l o c ati o n t o pr e v e nt d a m a g e. If o ut d o or
st or a g e i s n e c e s s ar y, pr ot e cti o n s h o ul d b e pr o vi d e d. C o v er t h e
i nl et a n d o utl et t o pr e v e nt t h e a c c u m ul ati o n of dirt a n d
m oi st ur e i n t h e h o u si n g. C o v er m ot or s wit h w at er pr o of
m at eri al. R ef er t o t h e b e ari n g s e cti o n f or f urt h er st or a g e
i n str u cti o n s.

C h e c k b a c k dr aft d a m p er s f or fr e e o p er ati o n a n d l u bri c at e
m o vi n g p art s pri or t o st or a g e. I n s p e ct t h e st or e d u nit
p eri o di c all y. R ot at e t h e p r o p ell e r b y h a n d e v e r y t w o w e e k s
t o r e di st ri b ut e g r e a s e o n i nt e r n al b e a ri n g p a rt s.

I N S T A L L A TI O N
M AI N T E N A N C E,

O P E R A TI N G
I N S T R U C TI O N S
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                 安 全 须 知

所 有 n y b 风 机 都 有 上 述 安 全 警 告 标 志 。 如 果 设 备 没 有 正 确 地
安 装 、 操 作 和 维 护 ， 空 气 输 送 设 备 包 括 电 气 接 线 、 转 动 部
件 、 噪 声 和 空 气 流 动 速 度 或 压 力 都 会 造 成 安 全 事 故 。 为 了
最 大 限 度 地 减 少 这 种 危 险 ， 必 须 严 格 遵 守 这 些 安 全 须 知 以
及 设 备 本 体 上 所 有 的 补 充 说 明 和 警 告 标 志 。

所 有 安 装 、 操 作 和 维 护 人 员 应 该 认 真 学 习 A M C A 4 1 0 号 出 版
物 “ 关 于 空 气 转 动 装 置 的 推 荐 安 全 措 施 ” ， 。 若 需 更 多 的
份 数 ， 可 以 向 n y b 公 司 提 出 书 面 要 求 ， 公 司 地 址 为 ： 7 6 6 0

Q u i n c y  S t . , W i l l o w b r o o k , I L 6 0 5 2 7 .

                    断 开 电 源

每 台 通 风 机 都 装 有 一 个 独 立 的 断 路 开 关 将 风 机 电 源 断 开 。
该 开 关 应 该 装 在 通 风 机 附 近 ， 在 通 风 机 进 行 维 护 时 维 护 人
员 可 以 根 据 O S H A 规 定 的 步 骤 将 其 锁 定 。

                转 动 部 件

所 有 转 动 部 件 必 须 安 装 有 防 护 罩 来 保 证 人 员 安 全 。 虽 然 安
全 要 求 可 能 不 尽 相 同 ， 但 用 户 使 用 防 护 罩 的 数 量 和 种 类 必
须 符 合 公 司 、 地 方 以 及 O S H A 标 准 。 在 所 有 的 安 全 防 护 罩 安
装 到 位 之 前 ， 切 勿 起 动 风 机 。 定 期 检 查 受 损 或 遗 失 的 防 护
罩 ， 在 防 护 罩 拆 除 后 不 得 操 作 任 何 通 风 机 。 尽 管 断 开 了 电
源 ， 由 于 潜 在 风 力 作 用 而 出 现 转 动 ， 通 风 机 叶 轮 同 样 会 变
得 非 常 危 险 。 在 开 始 对 任 何 转 动 部 件 进 行 检 修 之 前 必 须 将
旋 转 装 置 始 终 置 于 锁 定 状 态 。

                 噪 声

有 些 风 机 产 生 的 噪 声 可 能 对 人 员 有 损 害 。 系 统 设 计 方 和 用
户 有 责 任 确 定 系 统 的 噪 声 值 ， 人 员 暴 露 在 噪 声 里 的 程 度 ，
必 须 符 合 适 当 的 安 全 要 求 ， 保 护 操 作 维 护 人 员 不 受 过 量 噪
声 的 侵 害 。 有 关 噪 声 值 的 额 定 水 平 ， 请 向 n y b 咨 询 。

空 气 压 力 和 吸 力

除 了 转 动 机 械 的 正 常 危 险 之 外 ， 风 机 的 另 一 个 危 险 就 是 风
机 入 口 产 生 的 吸 力 。 这 种 吸 力 能 够 将 物 体 吸 入 风 机 内 并 从
风 机 出 口 高 速 射 出 。 一 旦 人 员 靠 近 风 机 入 口 就 会 变 得 极 其
危 险 ， 因 为 风 机 入 口 所 产 生 的 吸 力 通 常 都 超 过 绝 大 多 数 人
的 体 重 。 风 机 入 口 和 出 口 如 未 接 管 道 ， 应 该 装 上 金 属 网 ，
防 止 固 体 物 质 进 出 风 机 。

设 备 接 收 和 检 验

风 机 和 附 件 在 接 收 时 应 对 运 输 过 程 中 出 现 的 损 坏 进 行 检
验 。 用 手 转 动 叶 轮 ， 观 察 叶 轮 是 否 运 转 自 如 、 是 否 受 限 。
如 果 风 机 配 有 风 门 ， 应 对 各 个 转 动 部 件 进 行 检 查 ， 是 否 操
作 自 如 。

从 工 厂 直 接 发 货 要 求 收 货 人 在 到 货 时 应 负 责 对 设 备 进 行 检
验 。 在 提 单 上 注 明 损 坏 或 短 缺 少 的 内 容 并 对 运 输 过 程 中 出
现 的 损 坏 或 丢 失 要 求 赔 偿 。 n y b 将 尽 可 能 地 协 助 用 户 ， 但 是
索 赔 必 须 是 在 货 物 发 出 地 提 出 。

运 输 和 贮 存

通 风 机 只 能 从 通 风 机 基 础 用 平 台 或 用 吊 索 起 吊 。 切 勿 从 通
风 机 叶 轮 、 传 动 轴 、 电 机 、 电 机 底 座 、 风 机 壳 体 入 口 、 出
口 或 其 他 任 何 设 计 非 用 于 吊 装 的 部 件 起 吊 。 始 终 采 用 吊 架
横 档  ， 避 免 风 机 遭 到 损 坏 。

只 要 可 能 ， 通 风 机 及 其 配 件 应 该 存 放 在 干 净 、 干 燥 的 地
方 ， 可 以 避 免 钢 构 件 的 生 锈 和 腐 蚀 。 如 需 要 户 外 存 放 ， 则
应 该 提 供 相 应 的 保 护 措 施 。 风 机 的 出 口 和 入 口 应 盖 上 盖
板 ， 避 免 风 机 机 壳 内 累 积 过 多 的 灰 尘 和 受 潮 。 电 机 应 该 用
防 水 材 料 包 裹 。 轴 承 部 分 请 参 阅 详 细 存 放 说 明 。

在 入 库 之 前 ， 应 检 查 逆 流 通 风 风 门 能 否 运 转 自 如 并 对 转 动
部 件 进 行 润 滑 。 对 存 放 的 设 备 应 定 期 检 查 。 每 隔 两 周 手 动
旋 转 风 机 叶 轮 并 对 轴 承 内 部 重 新 加 注 润 滑 脂 。
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                 安全须知所有nyb风机都有上述安全警告标志。如果设备没有正确地安装、操作和维护，空气输送设备包括电气接线、转动部件、噪声和空气流动速度或压力都会造成安全事故。为了最大限度地减少这种危险，必须严格遵守这些安全须知以及设备本体上所有的补充说明和警告标志。所有安装、操作和维护人员应该认真学习AMCA410号出版物“关于空气转动装置的推荐安全措施”，。若需更多的份数，可以向nyb公司提出书面要求，公司地址为：7660 Quincy St.,Willowbrook,IL60527.                    断开电源每台通风机都装有一个独立的断路开关将风机电源断开。该开关应该装在通风机附近，在通风机进行维护时维护人员可以根据OSHA规定的步骤将其锁定。                转动部件所有转动部件必须安装有防护罩来保证人员安全。虽然安全要求可能不尽相同，但用户使用防护罩的数量和种类必须符合公司、地方以及OSHA标准。在所有的安全防护罩安装到位之前，切勿起动风机。定期检查受损或遗失的防护罩，在防护罩拆除后不得操作任何通风机。尽管断开了电源，由于潜在风力作用而出现转动，通风机叶轮同样会变得非常危险。在开始对任何转动部件进行检修之前必须将旋转装置始终置于锁定状态。                 噪声有些风机产生的噪声可能对人员有损害。系统设计方和用户有责任确定系统的噪声值，人员暴露在噪声里的程度，必须符合适当的安全要求，保护操作维护人员不受过量噪声的侵害。有关噪声值的额定水平，请向nyb咨询。
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空气压力和吸力除了转动机械的正常危险之外，风机的另一个危险就是风机入口产生的吸力。这种吸力能够将物体吸入风机内并从风机出口高速射出。一旦人员靠近风机入口就会变得极其危险，因为风机入口所产生的吸力通常都超过绝大多数人的体重。风机入口和出口如未接管道，应该装上金属网，防止固体物质进出风机。设备接收和检验风机和附件在接收时应对运输过程中出现的损坏进行检验。用手转动叶轮，观察叶轮是否运转自如、是否受限。如果风机配有风门，应对各个转动部件进行检查，是否操作自如。从工厂直接发货要求收货人在到货时应负责对设备进行检验。在提单上注明损坏或短缺少的内容并对运输过程中出现的损坏或丢失要求赔偿。nyb将尽可能地协助用户，但是索赔必须是在货物发出地提出。运输和贮存通风机只能从通风机基础用平台或用吊索起吊。切勿从通风机叶轮、传动轴、电机、电机底座、风机壳体入口、出口或其他任何设计非用于吊装的部件起吊。始终采用吊架横档 ，避免风机遭到损坏。只要可能，通风机及其配件应该存放在干净、干燥的地方，可以避免钢构件的生锈和腐蚀。如需要户外存放，则应该提供相应的保护措施。风机的出口和入口应盖上盖板，避免风机机壳内累积过多的灰尘和受潮。电机应该用防水材料包裹。轴承部分请参阅详细存放说明。在入库之前，应检查逆流通风风门能否运转自如并对转动部件进行润滑。对存放的设备应定期检查。每隔两周手动旋转风机叶轮并对轴承内部重新加注润滑脂。
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P a g e 2

V E N TI L A T O R I N S T A L L A TI O N

n y b pr o p ell er s ar e d y n a mi c all y b al a n c e d w h e n f a bri c at e d.
C o m pl et e u nit s ar e t e st r u n at t h e o p er ati n g s p e e d t o c h e c k
t h e e ntir e a s s e m bl y f or c o nf or m a n c e t o n y b vi br ati o n li mit s.
N e v ert h el e s s, all u nit s m u st b e a d e q u at el y s u p p ort e d f or
s m o ot h o p er ati o n. D u ct w or k s h o ul d b e i n d e p e n d e ntl y
s u p p ort e d, a s e x c e s s w ei g ht m a y di st ort t h e h o u si n g a n d
c a u s e c o nt a ct b et w e e n m o vi n g p art s.

R o of v e ntil at or s ar e d e si g n e d f or m o u nti n g o n c ur b s. C ur b s
s h o ul d b e c o n str u ct e d t o s u p p ort t h e w ei g ht of t h e u nit a n d
a c c e s s ori e s.  R o of c ur b s s u p pli e d b y n y b ar e
r e c o m m e n d e d. C ur b t o p s s h o ul d b e l e v el wit h a m pl e
m at eri al f or f a st e ni n g t o t h e u nit.

M o v e t h e v e ntil at or t o it s m o u nti n g l o c ati o n a n d l o w er it
o v er t h e c ur b. T a p t h e b a s e u ntil t h e u nit r e st s fl at o n t h e
c ur b.

A mi ni m u m of ei g ht ( 8) l a g s cr e w s - t w o o n e a c h si d e - n e ar
c or n er s, ar e r e q uir e d t o f a st e n t h e v e ntil at or t o t h e c ur b.
N e o pr e n e w a s h er s a n d fl at w a s h er s ar e r e c o m m e n d e d f or
l e a k i nt e grit y. Ti g ht e n all s cr e w s s e c ur el y.

G u y wir e br a ci n g m u st b e pr o vi d e d w h e n n e c e s s ar y o n
l ar g e u nit s t o pr e v e nt si d e s w a y.

I m p ort a nt: T hi s m et h o d i s o nl y v ali d w h e n t h e wi dt h of t h e
s urf a c e b et w e e n t h e b elt e d g e a n d t h e s h e a v e f a c e i s t h e
s a m e f or b ot h s h e a v e s. W h e n t h e y ar e n ot e q u al, or w h e n
u si n g a dj u st a bl e- pit c h s h e a v e s, a dj u st s o t h at all b elt s h a v e
a p pr o xi m at el y e q u al t e n si o n. B ot h s h aft s s h o ul d b e at ri g ht
a n gl e s t o t h e c e nt er b elt.

B elt T e n si o ni n g

1.  C h e c k b elt t e n si o n wit h a t e n si o ni n g g a g e a n d a dj u st u si n g
t h e m ot or sli d e b a s e. I n s uffi ci e nt t e n si o n s h ort e n s b elt lif e,
c a n r e d u c e u nit p erf or m a n c e a n d m a y c a u s e vi br ati o n.
E x c e s s t e n si o n s h ort e n s b e ari n g lif e. T h e l o w e st all o w a bl e
t e n si o n i s t h at w hi c h pr e v e nt s sli p p a g e u n d er f ull l o a d.
B elt s m a y sli p d uri n g st art- u p, b ut sli p pi n g s h o ul d st o p a s
s o o n a s t h e v e ntil at or r e a c h e s f ull s p e e d. F or m or e pr e ci s e
t e n si o ni n g m et h o d s, c o n s ult t h e dri v e m a n uf a ct ur er’ s
lit er at ur e.

2.  R e c h e c k s et s cr e w s, r ot at e t h e dri v e b y h a n d a n d c h e c k f or
r u b bi n g, t h e n c o m pl et e t h e i n st all ati o n of all g u ar d s.

3.  B elt s t e n d t o str et c h s o m e w h at aft er i n st all ati o n. R e c h e c k
t e n si o n aft er s e v er al d a y s of o p er ati o n. C h e c k s h e a v e
ali g n m e nt, a s w ell a s s et s cr e w a n d/ or b u s hi n g b olt ti g ht n e s s.

S T A R T - U P

S af e o p er ati o n a n d m ai nt e n a n c e i n cl u d e s t h e s el e cti o n a n d
u s e of a p pr o pri at e s af et y a c c e s s ori e s f or t h e s p e cifi c i n st all a-
ti o n. T hi s i s t h e r e s p o n si bilit y of t h e s y st e m d e si g n er a n d
r e q uir e s c o n si d er ati o n of e q ui p m e nt l o c ati o n a n d a c c e s si bilit y a s
w ell a s a dj a c e nt c o m p o n e nt s. All s af et y a c c e s s ori e s m u st b e
i n st all e d pr o p erl y pri or t o st art- u p.
S af e o p er ati n g s p e e d i s a f u n cti o n of s y st e m t e m p er at ur e a n d
pr o p ell er d e si g n. D o n ot u n d er a n y cir c u m st a n c e s e x c e e d t h e
m a xi m u m s af e u nit s p e e d.

Fi g u r e 1

V- B E L T D RI V E

I n st all ati o n - N o n- p a c k a g e d U nit s/ R e pl a c e m e nt

1.  R e m o v e all f or ei g n m at eri al fr o m t h e v e ntil at or a n d m ot or
s h aft s. C o at s h aft s wit h m a c hi n e oil f or e a si er m o u nti n g.

2.  M o u nt s h e a v e s o n s h aft s aft er c h e c ki n g s h e a v e b or e s a n d
b u s hi n g s f or ni c k s or b urr s.  A v oi d u si n g f or c e. If
r e si st a n c e i s e n c o u nt er e d, li g htl y p oli s h t h e s h aft wit h
e m er y cl ot h u ntil t h e s h e a v e sli d e s o n fr e el y.

3.  A dj u st t h e m ot or o n it s b a s e t o a p o siti o n cl o s e st t o t h e
v e ntil at or s h aft. I n st all b elt s b y w or ki n g e a c h o n e o v er t h e
s h e a v e gr o o v e s u ntil all ar e i n p o siti o n. N e v er pr y t h e
b elt s i nt o pl a c e. S uffi ci e nt m ot or a dj u st m e nt i s pr o vi d e d
f or e a s y i n st all ati o n of t h e pr o p er si z e b elt s.

4.  A dj u st t h e s h e a v e s a n d t h e m ot or s h aft a n gl e s o t h at t h e
s h e a v e f a c e s ar e i n t h e s a m e pl a n e. C h e c k t hi s b y pl a ci n g
a str ai g ht e d g e a cr o s s t h e f a c e s of t h e s h e a v e s. A n y g a p
b et w e e n t h e e d g e a n d s h e a v e f a c e s i n di c at e s mi s ali g n-
m e nt

Pr o c e d ur e

1. If t h e dri v e c o m p o n e nt s ar e n ot s u p pli e d b y n y b, v erif y wit h
t h e m a n uf a ct ur er t h at t h e st arti n g t or q u e i s a d e q u at e f or t h e
s p e e d a n d i n erti a of t h e pr o p ell er.

2. I n s p e ct t h e i n st all ati o n pri or t o st arti n g. C h e c k f or a n y
l o o s e it e m s or d e bri s t h at c o ul d b e dr a w n i nt o t h e
v e ntil at or or di sl o d g e d b y t h e di s c h ar g e. C h e c k t h e i nt eri or
of t h e h o u si n g a s w ell. T ur n t h e pr o p ell er b y h a n d t o
c h e c k f or bi n di n g.

3. C h e c k t h e dri v e i n st all ati o n a n d b elt t e n si o n.

4. C h e c k t h e ti g ht n e s s of all s et s cr e w s, n ut s a n d b olt s. W h e n
f ur ni s h e d, ti g ht e n h u b s et s cr e w s.

5. I n st all all r e m ai ni n g s af et y d e vi c e s a n d g u ar d s. V erif y t h at
t h e s u p pl y v olt a g e i s c orr e ct a n d wir e t h e m ot or. “ B u m p”
t h e st art er t o c h e c k f or pr o p er r ot ati o n.

6. S et s cr e w s s h o ul d b e r e c h e c k e d aft er a f e w mi n ut e s, ei g ht
h o ur s a n d t w o w e e k s of o p er ati o n ( s e e T a bl e 1 f or c orr e ct
ti g ht e ni n g t or q u e s).

N O T E: S h ut t h e v e ntil at o r off i m m e di at el y if t h e r e i s
a n y s u d d e n i n c r e a s e i n vi b r ati o n.

通 风 机 安 装

n y b 的 通 风 机 在 制 造 过 程 中 就 做 好 了 动 平 衡 。 整 套 通 风
机 都 按 照 操 作 速 度 进 行 试 运 转 ， 其 目 的 就 是 检 查 整 套 通
风 机 的 振 动 极 限 是 否 符 合 n y b 的 要 求 。 尽 管 如 此 ， 为 了
实 现 平 稳 操 作 ， 所 有 设 备 必 须 相 应 地 安 装 到 位 。 管 道 或
烟 囱 应 该 独 立 安 装 ， 因 为 超 重 会 使 通 风 机 机 壳 变 形 ， 从

而 造 成 通 风 机 转 动 部 件 相 互 碰 擦 。

屋 顶 通 风 机 是 按 照 安 装 在 锁 口 圈 来 设 计 的 。 锁 口 圈 应 能
承 受 通 风 机 机 器 附 件 的 重 量 ， 建 议 采 用 n y b 提 供 的 顶 部
锁 口 圈 。 应 用 足 够 的 材 料 来 找 平 锁 口 圈 顶 部 ， 以 便 固 定
到 通 风 机 上 。

将 通 风 机 移 动 到 其 安 装 位 置 ， 然 后 放 到 锁 口 圈 上 。 轻 轻
敲 打 底 座 ， 直 到 通 风 机 平 放 到 锁 口 圈 上 。

将 通 风 机 固 定 到 锁 口 圈 上 至 少 需 要 八 （ 8 ） 个 方 头 螺 钉
-  在 角 部 边 ， 每 侧 各 两 个 。 建 议 采 用 氯 丁 橡 胶 垫 圈 和 平
垫 圈 防 漏 。 牢 固 拧 紧 所 有 螺 丝 。

必 要 时 ， 大 通 风 机 应 设 置 拉 索 拉 条 ， 防 止 横 向 摆 动 。

三 角 皮 带 传 动 的 安 装 （ 风 机 裸 机 / 更 换 件 ）

安 装

1 、  清 除 通 风 机 和 马 达 轴 上 的 所 有 异 物 。 给 轴 涂 抹 机 油 ，
可 以 使 安 装 更 为 方 便 。

2 、  检 查 驱 动 轮 的 孔 径 和 轴 衬 是 否 有 裂 纹 或 毛 口 ， 然 后 将
驱 动 轮 安 装 到 传 动 轴 上 。 不 要 用 力 过 猛 。 如 果 遇 到 阻 力 ，
用 砂 布 轻 擦 传 动 轴 直 到 驱 动 轮 轻 松 地 滑 到 传 动 轴 上 为 止 。

3 、  把 电 机 底 座 调 节 到 距 风 机 轴 最 近 的 位 置 。 将 皮 带 一 根
一 根 地 安 装 到 驱 动 轮 皮 带 槽 中 直 到 所 有 皮 带 全 部 就 位 为
止 。 切 勿 将 皮 带 撬 入 皮 带 槽 中 。 电 机 有 足 够 的 调 节 距 离 ，
便 于 正 常 规 格 的 皮 带 的 安 装 。

4 、  调 节 驱 动 轮 和 电 机 轴 的 角 度 ， 使 驱 动 轮 各 个 表 面 都 在
同 一 平 面 上 。 拿 一 个 直 尺 在 驱 动 轮 的 各 个 表 面 进 行 检 查 。
各 个 边 与 驱 动 轮 表 面 的 间 隙 说 明 没 有 对 中 。
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有 一 点 非 常 重 要 ： 这 种 方 法 只 是 在 皮 带 边 缘 和 驱 动 轮 之 间 的
表 面 宽 度 和 两 个 驱 动 轮 的 表 面 一 致 时 才 有 效 。 如 果 表 面 不 均
匀 ， 或 者 使 用 节 距 可 调 节 的 驱 动 轮 时 ， 进 行 调 节 才 能 使 所 有

皮 带 的 张 力 基 本 均 匀 。 轴 与 中 心 皮 带 应 成 直 角 。

皮 带 张 紧

1 、 用 一 个 张 力 计 来 检 查 皮 带 的 张 力 并 用 电 机 滑 动 底 座 进 行 调
节 。 张 力 过 紧 会 缩 短 轴 承 的 寿 命 ， 而 张 力 不 足 则 会 缩 短 皮 带
的 寿 命 ， 从 而 降 低 风 机 的 性 能 ， 造 成 振 动 。 最 低 允 许 张 力 就
是 在 满 负 荷 条 件 下 皮 带 不 会 滑 动 。 皮 带 在 起 动 期 间 可 能 会 滑
动 ， 但 风 机 达 到 全 速 时 滑 动 会 停 止 。 有 关 更 精 确 的 张 力 调 节
方 法 ， 请 参 阅 传 动 装 置 制 造 商 提 供 的 文 献 。

2 、 重 新 检 查 定 位 螺 丝 ， 手 动 旋 转 传 动 装 置 ， 检 查 是 否 有 刮 擦
现 象 ， 然 后 装 上 皮 带 防 护 罩 。

3 、 皮 带 在 安 装 后 操 作 前 可 能 会 变 紧 。 风 机 运 行 几 天 后 应 当 重
新 检 查 张 力 。 同 时 检 查 驱 动 轮 以 及 调 节 螺 丝 和 / 或 轴 套 螺 栓 是
否 拧 紧 。

试 车

安 全 操 作 和 维 护 包 括 具 体 安 装 所 需 适 当 的 安 全 用 品 的 选 择 和
使 用 。 这 是 系 统 设 计 者 的 责 任 ， 要 求 系 统 设 计 者 考 虑 设 备 的
位 置 和 如 何 接 近 以 及 相 邻 设 备 的 关 系 。 所 有 的 安 全 设 施 在 试
车 之 前 必 须 安 装 到 位 。

安 全 操 作 速 度 与 系 统 温 度 和 叶 轮 设 计 是 一 种 函 数 关 系 。 在 任
何 情 况 下 风 机 的 运 行 速 度 都 不 得 超 过 最 大 安 全 速 度 。

步 骤

1 .  如 果 传 动 装 置 不 是 n y b 提 供 的 ， 请 事 先 与 供 货 商 确 定 电 机
的 起 动 扭 距 是 否 与 通 风 机 的 速 度 和 转 动 惯 量 匹 配 。

2 ． 在 通 风 机 试 车 之 前 检 查 风 机 是 否 正 确 安 装 。 检 查 是 否 有 松
动 的 部 件 、 通 风 机 内 是 否 有 吸 入 的 碎 片 或 者 通 风 机 口 带 出 的
碎 片 。 手 动 转 动 叶 轮 ， 查 看 是 否 有 受 限 现 象 。

3 ． 检 查 传 动 安 装 和 皮 带 张 力 是 否 合 适 。

4 ． 检 查 所 有 固 定 螺 丝 、 螺 母 和 螺 栓 是 否 牢 固 。 如 发 现 任 何 松
动 ， 将 所 有 的 轮 毂 固 定 螺 丝 拧 紧 。

5 ． 安 装 所 有 余 下 的 安 全 装 置 和 防 护 罩 。 检 查 电 压 是 否 正 确 ，
电 机 接 线 是 否 正 确 。 迅 速 合 上 断 开 起 动 器 检 查 叶 轮 的 旋 转 方
向 是 否 正 确 。

6 ． 固 定 螺 丝 在 运 行 数 分 钟 、 八 小 时 后 和 两 周 后 应 该 重 新 进 行
检 查 （ 有 关 正 确 的 螺 丝 拧 紧 力 度 ， 参 考 表 1 ） 。

注 意 ： 如 通 风 机 振 动 突 然 增 大 ， 应 立 即 将 风 机 停 机 。

61009
文本框
通风机安装nyb的通风机在制造过程中就做好了动平衡。整套通风机都按照操作速度进行试运转，其目的就是检查整套通风机的振动极限是否符合nyb的要求。尽管如此，为了实现平稳操作，所有设备必须相应地安装到位。管道或烟囱应该独立安装，因为超重会使通风机机壳变形，从而造成通风机转动部件相互碰擦。屋顶通风机是按照安装在锁口圈来设计的。锁口圈应能承受通风机机器附件的重量，建议采用nyb提供的顶部锁口圈。应用足够的材料来找平锁口圈顶部，以便固定到通风机上。将通风机移动到其安装位置，然后放到锁口圈上。轻轻敲打底座，直到通风机平放到锁口圈上。将通风机固定到锁口圈上至少需要八（8）个方头螺钉  - 在角部边，每侧各两个。建议采用氯丁橡胶垫圈和平垫圈防漏。牢固拧紧所有螺丝。必要时，大通风机应设置拉索拉条，防止横向摆动。

61009
文本框
三角皮带传动的安装（风机裸机/更换件）安装1、 清除通风机和马达轴上的所有异物。给轴涂抹机油，可以使安装更为方便。2、 检查驱动轮的孔径和轴衬是否有裂纹或毛口，然后将驱动轮安装到传动轴上。不要用力过猛。如果遇到阻力，用砂布轻擦传动轴直到驱动轮轻松地滑到传动轴上为止。3、 把电机底座调节到距风机轴最近的位置。将皮带一根一根地安装到驱动轮皮带槽中直到所有皮带全部就位为止。切勿将皮带撬入皮带槽中。电机有足够的调节距离，便于正常规格的皮带的安装。4、 调节驱动轮和电机轴的角度，使驱动轮各个表面都在同一平面上。拿一个直尺在驱动轮的各个表面进行检查。各个边与驱动轮表面的间隙说明没有对中。
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61009
文本框
有一点非常重要：这种方法只是在皮带边缘和驱动轮之间的表面宽度和两个驱动轮的表面一致时才有效。如果表面不均匀，或者使用节距可调节的驱动轮时，进行调节才能使所有皮带的张力基本均匀。轴与中心皮带应成直角。皮带张紧1、用一个张力计来检查皮带的张力并用电机滑动底座进行调节。张力过紧会缩短轴承的寿命，而张力不足则会缩短皮带的寿命，从而降低风机的性能，造成振动。最低允许张力就是在满负荷条件下皮带不会滑动。皮带在起动期间可能会滑动，但风机达到全速时滑动会停止。有关更精确的张力调节方法，请参阅传动装置制造商提供的文献。2、重新检查定位螺丝，手动旋转传动装置，检查是否有刮擦现象，然后装上皮带防护罩。3、皮带在安装后操作前可能会变紧。风机运行几天后应当重新检查张力。同时检查驱动轮以及调节螺丝和/或轴套螺栓是否拧紧。试车安全操作和维护包括具体安装所需适当的安全用品的选择和使用。这是系统设计者的责任，要求系统设计者考虑设备的位置和如何接近以及相邻设备的关系。所有的安全设施在试车之前必须安装到位。安全操作速度与系统温度和叶轮设计是一种函数关系。在任何情况下风机的运行速度都不得超过最大安全速度。步骤1. 如果传动装置不是nyb提供的，请事先与供货商确定电机的起动扭距是否与通风机的速度和转动惯量匹配。2．在通风机试车之前检查风机是否正确安装。检查是否有松动的部件、通风机内是否有吸入的碎片或者通风机口带出的碎片。手动转动叶轮，查看是否有受限现象。3．检查传动安装和皮带张力是否合适。4．检查所有固定螺丝、螺母和螺栓是否牢固。如发现任何松动，将所有的轮毂固定螺丝拧紧。5．安装所有余下的安全装置和防护罩。检查电压是否正确，电机接线是否正确。迅速合上断开起动器检查叶轮的旋转方向是否正确。6．固定螺丝在运行数分钟、八小时后和两周后应该重新进行检查（有关正确的螺丝拧紧力度，参考表1）。注意：如通风机振动突然增大，应立即将风机停机。



P a g e 3

P R O P E L L E R S E T S C R E W T O R Q U E S

S et s c r e w Si z e  C a r b o n St e el S et s c r e w T o r q u e

Di a m et e r (i n.) l b.-i n. l b.-ft.
1/ 4 7 5 6. 2

5/ 1 6 1 4 4 1 2
3/ 8 2 5 2 2 1
7/ 1 6 3 9 6 3 3
1/ 2 6 0 0 5 0

T a bl e 1

V E N TI L A T O R M AI N T E N A N C E

n y b v e ntil at or s ar e m a n uf a ct ur e d t o hi g h st a n d ar d s wit h q u alit y
m at eri al s a n d c o m p o n e nt s. Pr o p er m ai nt e n a n c e will e n s ur e a
l o n g a n d tr o u bl e -fr e e s er vi c e lif e.

D o n ot att e m pt a n y m ai nt e n a n c e o n a v e ntil at o r u nl e s s t h e
el e ct ri c al s u p pl y h a s b e e n c o m pl et el y di s c o n n e ct e d a n d
l o c k e d. I n m a n y c a s e s, t h e pr o p ell er c a n wi n d mill d e s pit e
r e m o v al of all el e ctri c al p o w er. T h e r ot ati n g a s s e m bl y s h o ul d
b e l o c k e d s e c ur el y b ef or e att e m pti n g m ai nt e n a n c e of a n y ki n d.

T h e k e y t o g o o d m ai nt e n a n c e i s r e g ul ar a n d s y st e m ati c
i n s p e cti o n of all p art s. I n s p e cti o n fr e q u e n c y i s d et er mi n e d b y
t h e s e v erit y of t h e a p pli c ati o n a n d l o c al c o n diti o n s. Stri ct
a d h er e n c e t o a n i n s p e cti o n s c h e d ul e i s e s s e nti al.

R e g ul ar m ai nt e n a n c e s h o ul d i n cl u d e t h e f oll o wi n g:

1. C h e c k t h e pr o p ell er f or a n y w e ar or c orr o si o n, a s eit h er
c a n c a u s e c at a str o p hi c f ail ur e s. C h e c k al s o f or t h e b uil d- u p
of m at eri al w hi c h c a n c a u s e i m b al a n c e r e s ulti n g i n
vi br ati o n, b e ari n g w e ar a n d s eri o u s s af et y h a z ar d s. Cl e a n
or r e pl a c e t h e pr o p ell er a s r e q uir e d.

2. C h e c k t h e V- b elt dri v e f or pr o p er ali g n m e nt a n d t e n si o n
( s e e s e cti o n o n V- b elt dri v e s). If b elt s ar e w or n, r e pl a c e
t h e m a s a s et, m at c h e d t o wit hi n m a n uf a ct ur er’ s t ol er-
a n c e s.

3. V e ntil at or s wit h st a n d ar d c a pt ur e d b e ari n g s i n f or m e d
h o u si n g r e q uir e n o s er vi c e. U nit s wit h o pti o n al pill o w bl o c k
b e ari n g s h a v e gr e a s e fitti n g s. T h e s e b e ari n g s s h o ul d b e
l u bri c at e d a s s p e cifi e d i n t h e b e ari n g s e cti o n. D o n ot o v er
l u bri c at e.

4. D uri n g a n y r o uti n e m ai nt e n a n c e, all s et s cr e w s a n d b olt s
s h o ul d b e c h e c k e d f or ti g ht n e s s. S e e t h e t a bl e f or c orr e ct
t or q u e s.

T h e s o u n d n e s s of all p art s s h o ul d b e d et er mi n e d if t h e ori gi n al
t hi c k n e s s of c o m p o n e nt s i s r e d u c e d. B e s ur e t h er e i s n o
hi d d e n str u ct ur al d a m a g e. T h e air str e a m c o m p o n e nt s s h o ul d
al s o b e cl e a n e d t o r e m o v e a n y b uil d- u p of f or ei g n m at eri al.
S p e ci ali z e d e q ui p m e nt c a n b e u s e d t o r e b al a n c e a cl e a n e d
pr o p ell er t h at i s c o n si d er e d str u ct ur all y s o u n d.

B al a n c e w ei g ht s s h o ul d b e ri gi dl y att a c h e d at a p oi nt t h at will
n ot i nt erf er e wit h t h e h o u si n g n or di sr u pt ai rfl o w. R e m e m b er
t h at c e ntrif u g al f or c e s c a n b e e xtr e m el y hi g h at t h e o ut er r a di u s
of a pr o p ell er bl a d e.

B E A RI N G S

St o r a g e

A n y st or e d b e ari n g c a n b e d a m a g e d b y c o n d e n s ati o n c a u s e d
b y t e m p er at ur e v ari ati o n s. T h er ef or e, n y b b e ari n g s ar e fill e d
wit h gr e a s e at t h e f a ct or y t o e x cl u d e air a n d m oi st ur e. S u c h
pr ot e cti o n i s a d e q u at e f or s hi p m e nt a n d s u b s e q u e nt i m m e di at e
i n st all ati o n. R ot at e t h e pr o p ell e r b y h a n d at l e a st e v e r y t w o
w e e k s t o r e di st ri b ut e g r e a s e o n i nt e r n al b e a ri n g p a rt s.

V e ntil at or s wit h st a n d ar d c a pt ur e d b e ari n g s i n f or m e d m et al
h o u si n g r e q uir e n o s er vi c e.

V e ntil at or s wit h o pti o n al pill o w bl o c k b e ari n g s s h o ul d b e
p ur g e d wit h n e w gr e a s e t o r e m o v e c o n d e n s ati o n, si n c e e v e n a
fill e d b e ari n g c a n a c c u m ul at e m oi st ur e. U s e c a uti o n w h e n
p ur gi n g, a s e x c e s si v e pr e s s ur e c a n d a m a g e t h e s e al s. R ot at e
t h e s h aft w hil e sl o wl y a d di n g gr e a s e.

O p e r ati o n - O pti o n al Pill o w bl o c k b e a ri n g s

C h e c k s et s cr e w t or q u e b ef or e st art- u p. Si n c e b e ari n g s ar e
c o m pl et el y fill e d wit h gr e a s e at t h e f a ct or y, t h e y m a y r u n at a n
el e v at e d t e m p er at ur e d uri n g i niti al o p er ati o n. S urf a c e t e m p er-
at ur e s m a y r e a c h 1 8 0 ° F. a n d gr e a s e m a y bl e e d fr o m t h e
b e ari n g s e al s. T hi s i s n or m al a n d n o att e m pt s h o ul d b e m a d e
t o r e pl a c e l o st gr e a s e. B e ari n g s urf a c e t e m p er at ur e s will
d e cr e a s e w h e n t h e i nt er n al gr e a s e q u a ntit y r e a c h e s a n or m al
o p er ati n g l e v el. R el u bri c ati o n s h o ul d f oll o w t h e r e c o m m e n d e d
s c h e d ul e.

L u b ri c ati o n - O pti o n al pill o w bl o c k b e a ri n g s

U s e t h e t a bl e f or r el u bri c ati o n s c h e d uli n g a c c or di n g t o o p er at-
i n g s p e e d a n d s h aft di a m et er. B e ari n g s s h o ul d b e l u bri c at e d
wit h a pr e mi u m q u alit y lit hi u m- b a s e d gr e a s e c o nf or mi n g t o
N L GI Gr a d e 2. E x a m pl e s ar e:

M o bil -  M o bil gr e a s e X H P
5. W h e n i n st alli n g a n e w pr o p ell er, it s h o ul d b e p o siti o n e d i n T e x a c o -  Pr e mi u m R B

t h e h o u si n g wit h e q u al s p a ci n g b et w e e n t h e e d g e of t h e C h e vr o n -  A m olit h # 2
orifi c e a n d t h e pr o p ell er bl a d e ti p s. S h ell -  Al v a ni a # 2

P R O P E L L E R B A L A N C E

Air str e a m s c o nt ai ni n g p arti c ul at e or c h e mi c al s c a n c a u s e
a br a si o n or c orr o si o n of v e ntil at or p art s. T hi s w e ar i s oft e n
u n e v e n a n d c a n l e a d t o si g nifi c a nt pr o p ell er u n b al a n c e o v er
ti m e. W h e n s u c h w e ar i s di s c o v er e d, t h e d e ci si o n m u st b e
m a d e t o r e b al a n c e or t o r e pl a c e t h e pr o p ell er.

D o n ot u s e “ hi g h t e m p er at ur e” gr e a s e s, a s m a n y ar e n ot f or-
m ul at e d t o b e c o m p ati bl e wit h f a n b e ari n g s.

A d d gr e a s e t o t h e b e ari n g w hil e r ot ati n g t h e s h aft b y h a n d.
A d d j u st e n o u g h gr e a s e t o c a u s e a sli g ht p ur gi n g at t h e s e al s.
D o n ot o v er l u bri c at e.
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通 风 机 维 护

N y b 通 风 机 制 造 采 用 优 质 材 料 和 元 件 符 合 严 格 的 标 准 。 适 当
维 护 将 确 保 通 风 机 能 够 长 期 和 无 故 障 运 行 。

在 电 源 完 全 断 开 和 锁 定 之 前 不 得 试 图 对 通 风 机 进 行 任 何 维 护
工 作 。 尽 管 所 有 的 电 源 已 经 全 部 断 开 ， 在 许 多 情 况 下 ， 因 为
风 力 的 作 用 风 机 完 全 能 够 自 行 转 动 。 所 以 在 试 图 进 行 任 何 维
护 之 前 应 将 旋 转 装 置 锁 定 。

风 机 良 好 维 护 的 关 键 在 于 对 风 机 所 有 部 件 进 行 定 期 、 系 统 性
地 进 行 检 查 。 检 查 的 频 率 取 决 于 通 风 机 的 使 用 程 度 和 当 地 的
条 件 。 严 格 遵 守 检 查 计 划 非 常 重 要 。

风 机 定 期 维 护 应 该 包 括 下 述 内 容 ：

1 ． 检 查 通 风 机 叶 轮 是 否 出 现 磨 损 或 腐 蚀 ， 任 一 现 象 都 能 够
造 成 灾 难 性 的 事 故 。 同 时 还 应 该 通 检 查 风 机 叶 轮 上 是 否 有 积
累 的 物 质 ， 他 们 会 造 成 平 衡 失 去 ， 引 起 振 动 、 轴 承 磨 损 和 严
重 的 安 全 事 故 。 应 按 要 求 清 理 或 更 换 叶 轮 。

2 ． 检 查 三 角 皮 带 是 否 对 中 、 张 力 是 否 适 中 （ 参 见 三 角 皮 带
部 分 ） 。 如 果 皮 带 出 现 磨 损 ， 应 立 即 更 换 一 套 ， 但 必 须 满 足
制 造 商 的 精 度 要 求 。

3 ． 风 机 的 轴 承 如 果 是 装 在 成 型 壳 体 内 的 标 准 内 置 轴 承 ， 则
不 需 要 检 修 。 配 有 座 架 的 风 机 有 干 油 加 油 嘴 。 这 种 轴 承 应 按
照 轴 承 部 分 的 规 定 润 滑 ， 但 不 要 过 量 润 滑 。

4 ． 日 常 维 护 期 间 ， 应 检 查 所 有 的 紧 固 螺 丝 和 螺 栓 是 否 拧
紧 ， 正 确 的 拧 紧 力 矩 ， 见 表 。

5 ． 安 装 新 叶 轮 时 ， 叶 轮 在 壳 体 内 的 定 位 应 为 孔 板 边 缘 和 叶
轮 叶 梢 之 间 的 间 距 相 等 。

叶 轮 平 衡

气 流 中 夹 杂 固 体 颗 粒 或 化 学 物 质 都 会 引 起 通 风 机 部 件 磨 损 或
腐 蚀 。 这 种 磨 损 通 常 是 不 均 匀 的 ， 长 时 间 后 会 造 成 叶 轮 失 去
平 衡 。 发 现 之 中 磨 损 后 ， 必 须 决 定 是 否 对 叶 轮 重 新 做 平 衡 或
更 换 新 的 叶 轮 。

表 1

定 位 螺 丝 直 径
（ 英 寸 ）

     碳 钢 固 定 螺 丝 力 矩

         叶 轮 固 定 螺 丝 力 矩
如 果 元 器 件 的 原 有 厚 度 减 少 ， 应 检 查 所 有 部 件 的 坚 固 性 。
确 保 结 构 没 有 损 坏 隐 患 。 还 应 清 理 气 流 元 器 件 ， 清 除 所 有
蓄 积 的 异 物 。 对 清 理 过 的 但 是 仍 然 认 为 在 结 构 有 异 常 噪 音
的 叶 轮 ， 应 采 用 专 业 化 设 备 重 新 作 平 衡 试 验 。

配 重 应 牢 固 地 固 定 在 不 会 干 扰 机 壳 或 干 扰 气 流 的 位 置 。 注
意 ： 风 机 叶 轮 的 外 半 径 处 离 心 力 非 常 大 。

轴 承

轴 承 贮 存

任 何 存 放 的 轴 承 都 可 能 因 温 度 变 化 产 生 冷 凝 而 造 成 损 坏 。
因 此 n y b 的 通 风 机 轴 承 在 厂 内 已 经 加 注 了 润 滑 脂 ， 排 除 轴 承
内 的 空 气 和 湿 气 。 这 种 保 护 措 施 对 于 发 货 运 输 以 及 后 续 立
即 安 装 是 适 当 的 。

至 少 没 隔 两 周 用 手 转 动 叶 轮 使 轴 承 内 部 部 件 的 润 滑 油 脂 重
新 进 行 分 配 。

风 机 的 轴 承 如 果 是 装 在 成 型 壳 体 内 的 标 准 内 置 轴 承 ， 则 不
需 要 检 修 。

即 使 已 经 加 注 了 润 滑 油 的 轴 承 内 部 都 可 能 积 聚 有 冷 凝 物 ，
所 以 装 有 供 选 的 支 撑 轴 承 的 通 风 机 都 要 注 入 新 的 润 滑 油 来
清 除 轴 承 内 的 冷 凝 物 。 加 注 润 滑 油 时 要 特 别 注 意 ， 因 为 过
大 的 压 力 会 损 坏 轴 封 。 慢 慢 加 注 润 滑 油 的 时 候 应 将 轴 旋 转
起 来 。

供 选 的 支 撑 轴 承
操 作
在 试 车 之 前 检 查 固 定 螺 丝 的 扭 力 是 否 合 适 。 由 于 轴 承 在 制
造 厂 内 已 经 加 注 了 润 滑 油 。 首 次 运 行 期 间 轴 承 的 操 作 温 度
可 能 会 很 高 。 轴 承 的 表 面 温 度 可 能 会 达 到 1 8 0 华 氏 度 ， 润 滑
油 可 能 从 轴 封 内 流 出 。 这 是 正 常 现 象 ， 所 以 不 要 急 于 更 换
润 滑 油 。 当 轴 承 内 部 润 滑 油 的 数 润 滑 油 的 数 量 达 到 正 常 操
作 值 时 ， 轴 承 的 表 面 温 度 会 降 低 。 重 新 加 注 润 滑 油 应 该 遵
照 制 造 商 推 荐 的 润 滑 计 划 表 。

润 滑
根 据 风 机 的 操 作 速 度 和 传 动 轴 直 径 使 用 润 滑 表 编 制 二 次 润
滑 时 间 表 。 轴 承 应 该 采 用 符 合 N L G I 二 级 标 准 的 优 质 锂 基 润
滑 油 。
例 如 ：
M o b i l  -  M o b i l g r e a s e  X H P
T e x a c o  -  P r e m i u m  R B
C h e v r o n  -  A m o l i t h  # 2
S h e l l  -  A l v a n i a  # 2
不 要 使 用 高 温 润 滑 油 ， 因 为 很 多 润 滑 油 的 成 分 和 通 风 机 轴
承 并 不 兼 容 。

轴 承 加 注 润 滑 油 时 应 该 用 手 转 动 轴 。 往 轴 封 内 加 注 足 够 的
润 滑 油 使 其 略 为 挤 出 。 对 于 对 开 式 滑 动 轴 承 来 说 是 例 外 。
加 满 润 滑 油 的 轴 承 应 运 行 到 发 热 直 到 从 轴 封 内 挤 出 足 够 多
的 润 滑 油 为 止 。 不 要 进 行 过 量 润 滑 。
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61009
文本框
表1

61009
文本框
定位螺丝直径（英寸）

61009
文本框
     碳钢固定螺丝力矩

61009
文本框
         叶轮固定螺丝力矩

61009
文本框
如果元器件的原有厚度减少，应检查所有部件的坚固性。确保结构没有损坏隐患。还应清理气流元器件，清除所有蓄积的异物。对清理过的但是仍然认为在结构有异常噪音的叶轮，应采用专业化设备重新作平衡试验。配重应牢固地固定在不会干扰机壳或干扰气流的位置。注意：风机叶轮的外半径处离心力非常大。轴承轴承贮存任何存放的轴承都可能因温度变化产生冷凝而造成损坏。因此nyb的通风机轴承在厂内已经加注了润滑脂，排除轴承内的空气和湿气。这种保护措施对于发货运输以及后续立即安装是适当的。至少没隔两周用手转动叶轮使轴承内部部件的润滑油脂重新进行分配。风机的轴承如果是装在成型壳体内的标准内置轴承，则不需要检修。即使已经加注了润滑油的轴承内部都可能积聚有冷凝物，所以装有供选的支撑轴承的通风机都要注入新的润滑油来清除轴承内的冷凝物。加注润滑油时要特别注意，因为过大的压力会损坏轴封。慢慢加注润滑油的时候应将轴旋转起来。供选的支撑轴承操作在试车之前检查固定螺丝的扭力是否合适。由于轴承在制造厂内已经加注了润滑油。首次运行期间轴承的操作温度可能会很高。轴承的表面温度可能会达到180华氏度，润滑油可能从轴封内流出。这是正常现象，所以不要急于更换润滑油。当轴承内部润滑油的数润滑油的数量达到正常操作值时，轴承的表面温度会降低。重新加注润滑油应该遵照制造商推荐的润滑计划表。润滑根据风机的操作速度和传动轴直径使用润滑表编制二次润滑时间表。轴承应该采用符合NLGI二级标准的优质锂基润滑油。例如：Mobil - Mobilgrease XHPTexaco - Premium RBChevron - Amolith #2Shell - Alvania #2不要使用高温润滑油，因为很多润滑油的成分和通风机轴承并不兼容。轴承加注润滑油时应该用手转动轴。往轴封内加注足够的润滑油使其略为挤出。对于对开式滑动轴承来说是例外。加满润滑油的轴承应运行到发热直到从轴封内挤出足够多的润滑油为止。不要进行过量润滑。
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B E A RI N G L U B RI C A TI O N I N T E R V A L [ m o nt h s]

S h aft R P M

1- 1 0 0 0 1 0 0 1 - 2 0 0 0

5/ 8” - 1” 6 5- 6

S e al m a st er, M c Gill, Li n k - B elt a n d S K F.

N O T E:

1. T h e s e a r e g e n e r al r e c o m m e n d ati o n s o nl y; s p e cifi c
m a n uf a ct u r e r’ s r e c o m m e n d ati o n s m a y v a r y sli g htl y.

2. A s s u m e s cl e a n e n vi r o n m e nt, - 2 0 ° F. t o 1 2 0 ° F.

a.  C o n s ult T h e N e w Y o r k Bl o w e r C o m p a n y f o r o p e r a-
ti o n b el o w - 2 0 ° F. a m bi e nt.

b.  A m bi e nt t e m p e r at u r e s g r e at e r t h a n 1 2 0 ° F. will
s h o rt e n b e a ri n g lif e.

c.  U n d e r e xt r e m el y di rt y c o n diti o n s, l u b ri c at e m o r e
f r e q u e ntl y.

3.  A s s u m e s h o ri z o nt al m o u nti n g c o nfi g u r ati o n. F o r v e r-
ti c all y m o u nt e d a p pli c ati o n s, l u b ri c at e t wi c e a s f r e -
q u e ntl y.

R e pl a c e m e nt

If c a pt ur e d b e ari n g s n e e d r e pl a c e m e nt, i n st all n e w b e ari n g s
i nt o n e o pr e n e ri n g s, c h e c k c orr e ct p o siti o n of pr o p ell er wit h
orifi c e, p o siti o n b e ari n g s i n di e -f or m e d r e c e s s a n d ti g ht e n
s et s cr e w s. R e pl a c e di e -f or m e d b e ari n g c a p a n d ti g ht e n f o ur
b olt s.

If l o c ki n g c oll ar t y p e b e ari n g i s u s e d, c oll ar m u st fir st b e
p o siti o n e d a g ai n st i n n er r a c e o n b e ari n g n e ar e st pr o p ell er a n d
t ur n e d i n dir e cti o n of pr o p ell er r ot ati o n wit h drift pi n a n d
h a m m er u ntil it l o c k s. L o c ki n g c oll ar s m u st b e o n i n b o ar d
(f a ci n g) si d e s of t h e b e ari n g s. S e c ur e b e ari n g t o s h aft wit h
s et s cr e w. L o c k a n d s e c ur e ot h er b e ari n g t o s h aft i n s a m e
m a n n er.

C O M M O N V E N TI L A T O R P R O B L E M S

E x c e s si v e Vi b r ati o n

A c o m m o n c o m pl ai nt r e g ar di n g i n d u stri al v e ntil at or s i s “ e x c e s-
si v e vi br ati o n”. n y b i s c ar ef ul t o e n s ur e t h at e a c h u nit i s pr e-
ci s el y b al a n c e d pri or t o s hi p m e nt; h o w e v er, t h er e ar e m a n y
ot h er c a u s e s of vi br ati o n i n cl u di n g:

1. L o o s e m o u nti n g b olt s, s et s cr e w s, or b e ari n g s.
2. Mi s ali g n m e nt or e x c e s si v e w e ar of b e ari n g s.
3. Mi s ali g n e d or u n b al a n c e d m ot or.
4. B e nt s h aft d u e t o mi s h a n dli n g or m at eri al i m p a ct.
5. A c c u m ul ati o n of f or ei g n m at eri al o n t h e pr o p ell er.
6. E x c e s si v e w e ar or er o si o n of t h e pr o p ell er.

7. E x c e s si v e s y st e m pr e s s ur e or r e stri cti o n of airfl o w d u e t o
cl o s e d d a m p er s.

8. I n a d e q u at e str u ct ur al s u p p ort, m o u nti n g pr o c e d ur e s or
m at eri al s.

9. E xt er n all y tr a n s mitt e d vi br ati o n.

I n a d e q u at e P e rf o r m a n c e

1. I n c orr e ct t e sti n g pr o c e d ur e s or c al c ul ati o n s.
2. V e ntil at or r u n ni n g t o o sl o wl y.
3. Pr o p ell er r ot ati n g i n wr o n g dir e cti o n.

4. Pr o p ell er n ot pr o p erl y c e nt er e d r el ati v e t o i nl et.
5. P o or s y st e m d e si g n, cl o s e d d a m p er s, air l e a k s, cl o g g e d

filt er s, or bir d s cr e e n s, s n o w.
6. O b str u cti o n s or s h ar p el b o w s n e ar i nl et s.
7. S h ar p d efl e cti o n of air str e a m at o utl et.

E x c e s si v e N oi s e

1. V e ntil at or o p er ati n g n e ar “ st all” d u e t o i n c orr e ct s y st e m
d e si g n or i n st all ati o n.

2. Vi br ati o n ori gi n ati n g el s e w h er e i n t h e s y st e m.
3. S y st e m r e s o n a n c e or p ul s ati o n.
4. I m pr o p er l o c ati o n or ori e nt ati o n of i nt a k e a n d di s c h ar g e.
5. I n a d e q u at e or f a ult y d e si g n of s u p p orti n g str u ct ur e s.
6. N e ar b y s o u n d r efl e cti n g s urf a c e s.
7. L o o s e a c c e s s ori e s or c o m p o n e nt s.
8. L o o s e dri v e b elt s.

9. W or n b e ari n g s.

P r e m at u r e C o m p o n e nt F ail u r e

1. Pr ol o n g e d or m aj or vi br ati o n.
2. I n a d e q u at e or i m pr o p er m ai nt e n a n c e.
3. A br a si v e or c orr o si v e el e m e nt s i n t h e air str e a m or

s urr o u n di n g e n vir o n m e nt.
4. Mi s ali g n m e nt or p h y si c al d a m a g e t o r ot ati n g c o m p o n e nt s

or b e ari n g s.
5. B e ari n g f ail ur e fr o m i n c orr e ct or c o nt a mi n at e d l u bri c a nt.

6. E x c e s si v e s p e e d.
7. E xtr e m e a m bi e nt or air str e a m t e m p er at ur e s.
8. I m pr o p er b elt t e n si o n.
9. I m pr o p er ti g ht e ni n g of pr o p ell er s et s cr e w s.

振 动 过 大

用 户 针 对 工 业 风 机 的 普 遍 性 不 满 在 于 风 机 振 动 过 大 问 题 。
n y b 十 分 注 意 确 保 每 台 风 机 在 出 厂 之 前 都 做 过 精 确 的 平 衡 ；
但 是 ， 仍 然 会 有 许 多 其 他 方 面 的 原 因 造 成 振 动 ：
1 、 安 装 螺 栓 、 固 定 螺 丝 、 轴 承 或 联 轴 节 松 动 。
2 、 联 轴 节 或 轴 承 过 量 磨 损 或 偏 心 。
3 、 电 机 偏 心 或 不 平 衡 。
4 、 由 于 吊 装 失 当 或 外 物 的 冲 击 造 成 传 动 轴 弯 曲 。
5 、 叶 轮 上 外 来 物 的 累 积 。
6 、 叶 轮 的 过 量 磨 损 或 腐 蚀 。
7 、 系 统 压 力 过 大 或 由 于 风 门 紧 闭 限 制 了 气 流 通 过 。
8 、 支 撑 结 构 、 安 装 方 法 或 使 用 材 料 不 当 。
9 、 外 部 传 递 而 来 的 振 动 。

性 能 失 当
1 、 不 正 确 的 检 测 方 法 或 计 算 方 法 。
2 、 风 机 转 速 太 慢 。
3 、 风 机 叶 轮 的 转 动 方 向 错 误 或 传 动 轴 安 装 反 了 。
4 、 风 机 叶 轮 与 锥 形 入 口 未 能 正 确 对 中 。
5 、 入 口 气 流 转 向 板 损 坏 或 安 装 不 当 。
6 、 系 统 设 计 问 题 、 风 门 紧 闭 、 漏 气 、 过 滤 器 或 滤 筒 阻 塞
7 、 风 机 入 口 弯 头 阻 塞 或 转 弯 角 太 大 。
8 、 风 机 出 口 气 流 转 向 过 大 。

噪 声 过 大

1 、 由 于 系 统 设 计 或 安 装 有 误 ， 风 机 运 行 几 近 停 止 。
2 、 震 动 源 于 系 统 别 处 。
3 、 系 统 谐 振 或 冲 击
4 、 风 机 入 口 或 出 口 的 位 置 或 朝 向 不 当 。
5 、 支 撑 结 构 设 计 不 当 或 错 误 。
6 、 靠 近 噪 声 反 射 面 。
7 、 风 机 附 件 或 部 件 松 动 。
8 、 皮 带 松 动 。
9 、 轴 承 磨 损 。

部 件 过 早 损 坏

1 、 过 长 时 间 或 过 大 的 振 动
2 、 维 护 不 当 或 错 误 。
3 、 气 流 或 周 围 环 境 使 部 件 磨 损 或 腐 蚀 。
4 、 旋 转 部 件 或 轴 承 出 现 偏 心 或 物 理 性 损 坏 。
5 、 由 于 使 用 了 不 正 确 或 污 染 的 润 滑 油 或 在 采 用 氩 弧 焊 接
时 通 过 轴 承 接 地 而 造 成 轴 承 损 坏 。
6 、 风 机 转 速 过 高 。
7 、 环 境 或 气 流 温 度 过 高 或 过 低 。
8 、 皮 带 张 力 不 适 当 。
9 、 叶 轮 紧 固 螺 丝 的 紧 固 度 不 当 。

   风 机 常 见 问 题

     轴 承 润 滑 周 期 （ 月 ）

   轴

注 意 ：
1 、 这 些 只 是 一 般 性 推 荐 方 法 ； 具 体 制 造 商 的 推 荐 方 法 可
能 略 有 差 异 。
2 、 假 如 使 用 环 境 清 洁 ， 温 度 为 - 2 0 至 1 2 0 华 氏 度 ：

a 、  环 境 温 度 低 于 - 2 0 华 氏 度 时 请 向 N Y B 咨 询 。
b 、 环 境 温 度 高 于 华 氏 1 2 0 度 会 缩 短 轴 承 的 使 用 寿 命 。
c 、 在 极 脏 的 操 作 环 境 中 润 滑 使 用 频 率 应 更 高 。

3 、 这 些 推 荐 方 法 适 用 于 水 平 安 装 的 风 机 。 对 于 垂 直 安 装
的 风 机 而 言 ， 其 润 滑 频 率 为 水 平 安 装 风 机 的 两 倍 。

和
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                更 换

如 果 内 置 式 轴 承 需 要 更 换 ， 将 新 的 轴 承 装 入 氯 丁 橡 胶 圈 ，
用 孔 板 检 查 叶 轮 的 位 置 是 否 正 确 ， 将 轴 承 定 位 在 模 形 凹 槽
内 ， 拧 紧 定 位 螺 丝 。 更 换 模 形 轴 承 盖 并 拧 紧 四 个 螺 栓 。

如 果 采 用 锁 紧 套 环 轴 承 ， 套 环 应 首 先 放 在 挨 着 最 靠 近 叶 轮
的 那 个 轴 承 内 圈 ， 然 后 用 定 位 角 钉 和 锤 头 沿 着 叶 轮 的 旋 转
方 向 转 动 直 到 被 锁 紧 。 锁 圈 必 须 处 于 轴 承 的 内 （ 贴 边 ）
侧 。 用 定 位 螺 丝 将 轴 承 固 定 到 轴 上 ， 以 此 相 同 的 方 式 固 定
其 他 轴 承 。

01010
文本框
振动过大用户针对工业风机的普遍性不满在于风机振动过大问题。nyb十分注意确保每台风机在出厂之前都做过精确的平衡；但是，仍然会有许多其他方面的原因造成振动：1、安装螺栓、固定螺丝、轴承或联轴节松动。2、联轴节或轴承过量磨损或偏心。3、电机偏心或不平衡。4、由于吊装失当或外物的冲击造成传动轴弯曲。5、叶轮上外来物的累积。6、叶轮的过量磨损或腐蚀。7、系统压力过大或由于风门紧闭限制了气流通过。8、支撑结构、安装方法或使用材料不当。9、外部传递而来的振动。性能失当1、不正确的检测方法或计算方法。2、风机转速太慢。3、风机叶轮的转动方向错误或传动轴安装反了。4、风机叶轮与锥形入口未能正确对中。5、入口气流转向板损坏或安装不当。6、系统设计问题、风门紧闭、漏气、过滤器或滤筒阻塞7、风机入口弯头阻塞或转弯角太大。8、风机出口气流转向过大。

01010
文本框
噪声过大1、由于系统设计或安装有误，风机运行几近停止。2、震动源于系统别处。3、系统谐振或冲击4、风机入口或出口的位置或朝向不当。5、支撑结构设计不当或错误。6、靠近噪声反射面。7、风机附件或部件松动。8、皮带松动。9、轴承磨损。部件过早损坏1、过长时间或过大的振动2、维护不当或错误。3、气流或周围环境使部件磨损或腐蚀。4、旋转部件或轴承出现偏心或物理性损坏。5、由于使用了不正确或污染的润滑油或在采用氩弧焊接时通过轴承接地而造成轴承损坏。6、风机转速过高。7、环境或气流温度过高或过低。8、皮带张力不适当。9、叶轮紧固螺丝的紧固度不当。

01010
文本框
   风机常见问题

01010
文本框
     轴承润滑周期（月）

01010
文本框
   轴

01010
文本框
注意：1、这些只是一般性推荐方法；具体制造商的推荐方法可能略有差异。2、假如使用环境清洁，温度为-20至120华氏度：a、 环境温度低于-20华氏度时请向NYB咨询。b、环境温度高于华氏120度会缩短轴承的使用寿命。c、在极脏的操作环境中润滑使用频率应更高。3、这些推荐方法适用于水平安装的风机。对于垂直安装的风机而言，其润滑频率为水平安装风机的两倍。

01010
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和
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文本框
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文本框
                更换如果内置式轴承需要更换，将新的轴承装入氯丁橡胶圈，用孔板检查叶轮的位置是否正确，将轴承定位在模形凹槽内，拧紧定位螺丝。更换模形轴承盖并拧紧四个螺栓。如果采用锁紧套环轴承，套环应首先放在挨着最靠近叶轮的那个轴承内圈，然后用定位角钉和锤头沿着叶轮的旋转方向转动直到被锁紧。锁圈必须处于轴承的内（贴边）侧。用定位螺丝将轴承固定到轴上，以此相同的方式固定其他轴承。



P a g e 5

LI MI T E D P R O D U C T W A R R A N T Y

All pr o d u ct s ar e w arr a nt e d b y n y b t o b e fr e e fr o m d ef e ct s i n
m at eri al s a n d w or k m a n s hi p f or a p eri o d of o n e ( 1) y e ar aft er
s hi p m e nt fr o m it s pl a nt, pr o vi d e d b u y er d e m o n str at e s t o
s ati sf a cti o n of n y b t h at t h e pr o d u ct w a s pr o p erl y i n st all e d a n d
m ai nt ai n e d i n a c c or d a n c e  wit h n y b ' s i n str u cti o n s a n d
r e c o m m e n d ati o n s a n d t h at it w a s u s e d u n d er n or m al o p er at-
i n g c o n diti o n s.

T hi s w arr a nt y i s li mit e d t o t h e r e pl a ci n g a n d/ or r e p airi n g b y
n y b of a n y p art or p art s w hi c h h a v e b e e n r et ur n e d t o n y b wit h
n y b ' s writt e n a ut h ori z ati o n a n d w hi c h i n n y b ' s o pi ni o n ar e
d ef e cti v e. P art s n ot m a n uf a ct ur e d b y n y b b ut i n st all e d b y n y b
i n e q ui p m e nt s ol d t o t h e b u y er s h all c arr y t h e ori gi n al
m a n uf a ct ur er’ s w arr a nt y o nl y. All tr a n s p ort ati o n c h ar g e s a n d
a n y a n d all s al e s a n d u s e t a x e s, d uti e s, i m p ort s or e x ci s e s f or
s u c h p art or p art s s h all b e p ai d f or b y t h e b u y er. n y b s h all
h a v e t h e s ol e ri g ht t o d et er mi n e w h et h er d ef e cti v e p art s s h all
b e r e p air e d or r e pl a c e d.

T hi s w arr a nt y d o e s n ot c o v er a n y c u st o m er l a b or c h ar g e s f or
r e pl a c e m e nt of p art s, a dj u st m e nt s or r e p air s, or a n y ot h er
w or k u nl e s s s u c h c h ar g e s s h all b e a s s u m e d or a ut h ori z e d i n
a d v a n c e, i n writi n g, b y n y b.

T hi s w arr a nt y d o e s n ot c o v er a n y pr o d u ct w hi c h, i n t h e
j u d g e m e nt of n y b, h a s b e e n s u bj e ct t o mi s u s e or n e gl e ct, or
w hi c h h a s b e e n r e p air e d or alt er e d o ut si d e n y b ' s pl a nt i n a n y
w a y w hi c h m a y h a v e i m p air e d it s s af et y, o p er ati o n or
effi ci e n c y, or a n y pr o d u ct w hi c h h a s b e e n s u bj e ct t o a c ci d e nt.

T hi s w arr a nt y s h all b e n ull a n d v oi d if a n y p art n ot m a n -
uf a ct ur e d or s u p pli e d b y n y b f or u s e i n a n y of it s pr o d u ct s
s h all h a v e b e e n s u b stit ut e d a n d u s e d i n pl a c e of a p art m a n u -
f a ct ur e d or s u p pli e d b y n y b f or s u c h u s e.

T h er e ar e n o w arr a nti e s, ot h er t h a n t h o s e a p p e ari n g o n t h e
a c k n o wl e d g e m e nt f or m I N C L U DI N G N O W A R R A N T Y O F
M E R C H A N T A BI LI T Y O R FI T N E S S F O R A P A R TI C U L A R
P U R P O S E, gi v e n i n c o n n e cti o n wit h t h e s al e of t h e g o o d s s ol d
h er e u n d er. T h e b u y er a gr e e s t h at hi s s ol e a n d e x cl u si v e
r e m e d y, a n d t h e li mit of n y b ' s li a bilit y f or l o s s fr o m a n y c a u s e
w h at s o e v er, s h all b e t h e p ur c h a s e pri c e of t h e g o o d s s ol d
h er e u n d er f or w hi c h a cl ai m i s m a d e.

T h e N e w Y or k Bl o w er C o m p a n y - 7 6 6 0 Q ui n c y Str e et - Will o w br o o k, Illi n oi s 6 0 5 2 7- 5 5 3 0

H O O D E D R O O F V E N TI L A T O R

P a rt s Li st
1.  H o o d
2.  Bir d S cr e e n
3.  S h aft
4.  B e ari n g s
5.  Di s c o n n e ct S wit c h
6.  Fr a m e & Orifi c e A s s e m bl y
7.  Pr o p ell er
8.  C ur b C a p A s s e m bl y

N e w  Y o r k  B l o w e r 公 司 地 址  -  7 6 6 0  Q u i n c y  S t r e e t  - W i l l o w b r o o k ,  I l l i n o i s  6 0 5 2 7 - 5 5 3 0

产 品 的 有 限 保 证 责 任

n y b  保 证 所 有 产 品 在 出 厂 后 一 （ 1 ） 年 无 论 是 材 质 还 是 加
工 工 艺 均 无 缺 陷 ， 但 是 前 提 是 买 方 应 能 向 n y b 充 分 证 明 这
些 产 品 是 按 照 n y b 的 规 程 和 建 议 妥 当 安 装 和 维 护 ， 并 在 正
常 的 操 作 条 件 下 使 用 。

仅 在 部 件 是 在 n y b 书 面 认 可 下 返 回 给 n y b ， 并 为 n y b 认 定 有
缺 陷 、 由 n y b 更 换 和 / 或 修 理 时 ， 本 保 证 方 有 效 。
非 n y b 制 造 但 是 由 n y b 安 装 到 出 售 给 买 方 的 部 件 ， 仅 适 用 原
制 造 厂 的 保 证 。 这 种 部 件 的 所 有 运 输 费 、 销 售 和 使 用 税
费 、 进 口 或 消 费 税 应 由 买 方 支 付 ， 有 缺 陷 的 部 件 是 修 理 还
是 更 换 ， 只 能 由 n y b 的 决 定 。

除 非 n y b 事 先 书 面 假 定 或 认 可 ， 否 则 本 保 证 不 包 括 部 件 更
换 、 调 整 或 修 理 以 及 其 它 任 何 工 作 的 用 户 劳 动 力 费

用 。

任 何 产 品 ， 若 根 据 n y b 的 判 断 被 错 误 使 用 或 遭 受 疏 忽 、 或
曾 经 以 可 能 影 响 产 品 的 安 全 性 、 操 作 或 效 率 的 任 何 方 式 在
n y b 工 厂 之 外 的 其 它 地 点 修 理 或 变 更 ， 或 者 产 品 曾 经 遭 受
事 故 ， 那 么 对 该 产 品 不 承 担 保 证 责 任 。
如 果 在 n y b 制 造 或 提 供 的 部 件 的 任 何 使 用 处 采 用 了 非 n y b 制
造 或 提 供 的 部 件 替 代 ， 那 么 本 保 证 不 再 有 效 。

对 于 与 以 下 出 售 货 物 的 销 售 相 关 事 宜 ， 除 了 确 认 表 中 的 内
容 外 ， 不 承 担 其 它 保 证 ， 包 括 不 保 证 产 品 的 适 销 性 或 特 定
目 的 的 适 合 性 ， 买 方 同 意 其 唯 一 的 补 偿 权 力 以 及 n y b 对 任
何 原 因 造 成 的 损 失 所 承 担 的 义 务 是 遭 受 索 赔 的 销 售 货 物 的
购 买 价 格 。
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部 件 清 单
1 .  罩 子
2 .  防 鸟 网
3 .  轴
4 .  轴 承
5 .  断 开 开 关
6 .  框 架 和 孔 板 组 件
7 .  叶 轮
8 .  锁 口 圈 盖 组 件

盔 式 屋 顶 通 风 机

01010
文本框
New York Blower公司地址 - 7660 Quincy Street -Willowbrook, Illinois 60527-5530

01010
文本框
产品的有限保证责任

01010
文本框
nyb 保证所有产品在出厂后一（1）年无论是材质还是加工工艺均无缺陷，但是前提是买方应能向nyb充分证明这些产品是按照nyb的规程和建议妥当安装和维护，并在正常的操作条件下使用。仅在部件是在nyb书面认可下返回给nyb，并为nyb认定有缺陷、由nyb更换和/或修理时，本保证方有效。非nyb制造但是由nyb安装到出售给买方的部件，仅适用原制造厂的保证。这种部件的所有运输费、销售和使用税费、进口或消费税应由买方支付，有缺陷的部件是修理还是更换，只能由nyb的决定。除非nyb事先书面假定或认可，否则本保证不包括部件更换、调整或修理以及其它任何工作的用户劳动力费

01010
文本框
用。任何产品，若根据nyb的判断被错误使用或遭受疏忽、或曾经以可能影响产品的安全性、操作或效率的任何方式在nyb工厂之外的其它地点修理或变更，或者产品曾经遭受事故，那么对该产品不承担保证责任。如果在nyb制造或提供的部件的任何使用处采用了非nyb制造或提供的部件替代，那么本保证不再有效。对于与以下出售货物的销售相关事宜，除了确认表中的内容外，不承担其它保证，包括不保证产品的适销性或特定目的的适合性，买方同意其唯一的补偿权力以及nyb对任何原因造成的损失所承担的义务是遭受索赔的销售货物的购买价格。

61009
文本框
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61009
文本框
部件清单1. 罩子2. 防鸟网3. 轴4. 轴承5. 断开开关6. 框架和孔板组件 7. 叶轮8. 锁口圈盖组件

61009
文本框
盔式屋顶通风机



P a g e 6

U P B L A S T R O O F V E N TI L A T O R

M O D E L L

R E P L A C E M E N T P A R T S

It i s r e c o m m e n d e d t h at o nl y f a ct or y- s u p pli e d r e pl a c e m e nt p art s
b e u s e d. n y b p art s ar e b uilt t o b e f ull y c o m p ati bl e wit h t h e
ori gi n al e q ui p m e nt, u si n g s p e cifi c all o y s a n d t ol er a n c e s. T h e s e
p art s c arr y a st a n d ar d n y b w arr a nt y.

W h e n or d eri n g r e pl a c e m e nt p art s, s p e cif y t h e p art n a m e, n y b
s h o p c o ntr ol n u m b er, v e ntil at or si z e, t y p e, arr a n g e m e nt a n d
b e ari n g si z e or b or e. M o st of t hi s i nf or m ati o n i s o n t h e n a m e-
pl at e att a c h e d t o t h e v e ntil at or b a s e.

E x a m pl e: P art r e q uir e d: Pr o p ell er
S h o p/ c o ntr ol n u m b er: B- 1 0 1 0 6- 1 0 0
D e s cri pti o n: Si z e L 3 6

S u g g e st e d s p ar e p art s i n cl u d e:
Pr o p ell er  C o m p o n e nt P art s: M ot or

S h aft S h e a v e s
B e ari n g s V- B elt s

P a rt s Li st

1.  Wi n d B a n d

2.  B utt erfl y D a m p er

3.  Pr o p ell er

4.  H o u si n g

5.  M ot or B a s e

6.  M ot or

7.  S h aft a n d B e ari n g A s s e m bl y

8.  B e ari n g C a p

9.  Orifi c e

1 0. S h e a v e s

1 1. M ot or W e at h er C o v er

1 2. V- B elt s

F o r m 8 0 7 G A W

备 品 备 件  
建 议 采 用 原 厂 提 供 的 备 件 。 利 用 特 殊 合 金 和 公 差 ， n y b 的 通
风 机 部 件 与 原 来 所 供 的 通 风 机 的 部 件 完 全 兼 容 。 这 些 部 件
都 适 用 于 n y b 的 标 准 保 证 条 款 。  
订 购 备 件 时 ， 请 注 明 部 件 名 称 、 n y b 出 厂 或 控 制 号 码 、 通 风
机 规 格 、 类 型 、 配 置 和 轴 承 的 规 格 或 孔 径 。 绝 大 多 数 的 信
息 在 风 机 底 座 所 附 的 金 属 铭 牌 上 可 以 找 到 。 选 定 备 品 备 件
时 如 需 要 帮 助 。   
例 如 ：   要 求 部 件 ：  叶 轮  
出 厂 / 控 制 号 ：  B - 1 0 1 0 6 - 1 0 0  
风 机 说 明 ：  S i z e  L 3 6  
建 议 的 备 件 包 括 ：  
叶 轮       零 部 件 ： 电 机  
轴                 传 动 轮  
轴 承               三 角 皮 带  
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部 件 清 单  
1 .  风 罩  
2 .  蝶 阀  
3 .  叶 轮  
4 .  涡 壳  
5 .  电 机 底 座  
6 .  电 机  
7 .  轴 和 轴 承 组 件  
8 .  轴 承 盖  
9 .  孔 板  
1 0 .  传 动 轮  
1 1 .  电 机 保 护 罩  
1 2 .  三 角 皮 带  

   盔 式 屋 顶 通 风 机
       L 型

61009
文本框
备品备件建议采用原厂提供的备件。利用特殊合金和公差，nyb的通风机部件与原来所供的通风机的部件完全兼容。这些部件都适用于nyb的标准保证条款。订购备件时，请注明部件名称、nyb出厂或控制号码、通风机规格、类型、配置和轴承的规格或孔径。绝大多数的信息在风机底座所附的金属铭牌上可以找到。选定备品备件时如需要帮助。 例如：  要求部件： 叶轮出厂/控制号： B-10106-100风机说明： Size L36建议的备件包括：叶轮      零部件：电机轴                传动轮轴承              三角皮带

61009
文本框
          第6页

61009
文本框
部件清单1. 风罩2. 蝶阀3. 叶轮4. 涡壳5. 电机底座6. 电机7. 轴和轴承组件8. 轴承盖9. 孔板10. 传动轮11. 电机保护罩12. 三角皮带

61009
文本框

61009
文本框
   盔式屋顶通风机       L型




