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UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

Poczawszy od czerwca 2012 roku, przedstawione powyzej
oznaczenia OSTRZEGAWCZE sg umieszczane na
wszystkich wentylatorach firmy nyb, zgodnie z wymogami
normy ISO i zaleceniami Unii Europejskiej. W przypadku
nieprawidlowego montazu, obstugi lub  konserwacji
urzgdzenia klimatyzacyjnego lub wentylacyjnego powigzane z
nim przewody elektryczne, ruchome czesci, jak rowniez
dzwieki oraz predkos¢ i ci$nienie powietrza mogg stwarzac
zagrozenie bezpieczenstwa. W celu zminimalizowania
zagrozenia nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie oraz przestrzegac
wszystkich dodatkowych instrukcji i ostrzezen umieszczonych
na urzgdzeniu.

Wszyscy monterzy, operatorzy oraz konserwatorzy powinni
zapoznac sig¢ z publikacjg 410 AMCA ,Recommended Safety
Practices for Air Moving Devices” (,Zalecane procedury
bezpieczenstwa dotyczace urzadzen klimatyzacyjnych i
wentylacyjnych”), dostarczong razem z urzadzeniem. W celu
uzyskania dodatkowych kopii nalezy skontaktowaé sie
pisemnie z firmg New York Blower pod adresem: New York
Blower Company, 7660 Quincy St., Willowbrook, IL 60527.

WYLACZNIKI ELEKTRYCZNE

Kazdy napedzany silnikiem wentylator powinien mieé
niezalezny wytacznik odcinajgcy, umozliwiajgcy odigczenie
jednostki od zasilania elektrycznego. Powinien sie on
znajdowaé w  poblizu  wentylatora, w  potozeniu
umozliwiajgcym konserwatorowi jego zablokowanie w celu
przeprowadzenia serwisowania jednostki zgodnie z
procedurami OSHA.

RUCHOME CZESCI

Wszystkie ruchome czesci powinny by¢ zabezpieczone
ostonami w celu zapewnienia ochrony pracownikom. Ze
wzgledu na réznice w przepisach bezpieczenstwa

obowigzkiem uzytkownika jest ustalenie odpowiedniej liczby i

typu oston, zgodnie ze standardami firmowymi, lokalnymi i
OSHA. Nigdy nie nalezy uruchamia¢ wentylatora, jesli nie sg
zamontowane wszystkie ostony. Nalezy regularnie sprawdzac,
czy ostony znajdujg sie na swoich miejscach i czy nie sg
uszkodzone. Nie nalezy obstugiwa¢ wentylatora, z ktérego
zdemontowano ostony. Wentylatory mogg réowniez powodowac
niebezpieczenstwo zwigzane z mozliwoscig obracania sie
wiatraka nawet przy wytgczonym zasilaniu. Dlatego zawsze
przed rozpoczeciem pracy z ruchomymi czesciami nalezy
zablokowac¢ zespot obrotowy.

DZWIEK

Niektore wentylatory moga generowaé dzwieki potencjalnie
niebezpieczne dla przebywajacych w poblizu pracownikéw.
Obowigzkiem konstruktora i uzytkownika systemu jest
okreslenie poziomu dzwigku generowanego przez system,
stopnia narazenia pracownikbw na jego dziatanie oraz
przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa w celu zapewnienia
pracownikom ochrony przed nadmiernym hatasem. W celu
oceny poziomu natezenia dzwieku generowanego przez
wentylator nalezy skonsultowac sie z firmg nyb.

CISNIENIE POWIETRZA | ZASYSANIE

Poza typowymi zagrozeniami zwigzanymi z urzgdzeniami
obrotowymi wentylatory powodujg réwniez ryzyko zassania na
wlocie. Zassane materialy mogg zosta¢ wciggniete do
wentylatora, a nastepnie wyrzucone z duzg predkoscig na jego
wylocie. Sita zasysania jest zazwyczaj tak duza, ze stanowi
powazne zagrozenie rowniez dla osob przebywajgcych w
poblizu wlotu wentylatora. Wioty i wyloty bez podtgczonych
kanatéw wentylacyjnych nalezy zastonic w celu unikniecia

ryzyka wciggniecia i wyrzucenia twardych obiektow.
Niebezpieczenstwo: Zakaz wstepu/przestrzeh zamknieta

DRZWI DOSTEPU

Przedstawione powyzej oznaczenie NIEBEZPIECZENSTWO
znajduje sie na wszystkich drzwiach wyczystkowych urzgdzen
firmy nyb. Drzwi tych, jak réwniez drzwi dostepu do systemu
kanatéw wentylacyjnych, nie nalezy otwiera¢ podczas pracy
wentylatora. Dziatanie ci$nienia powietrza lub zasysania moze
skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata.

Sruby klamki drzwi szybko otwieralnych muszg byé doktadnie
dokrecone w celu unikniecia ryzyka przypadkowego Ilub



nieautoryzowanego ich otwarcia. Z tego samego powodu
nalezy réwniez doktadnie dokreci¢ sruby mocujgce drzwi.

ODBIOR | INSPEKCJA

Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢, czy wentylator ani akcesoria
nie zostaty uszkodzone podczas transportu. Nalezy recznie
obrécic koto, aby upewni¢ sie, czy obraca sie swobodnie, bez
zacinania sie. Jesli dotagczone sg tlumiki drgan lub pokrywy,
nalezy sprawdzi¢, czy pozwalajg na swobodng prace
wszystkich ruchomych czesci.

Zgodnie z fabrycznymi warunkami dostawy F.O.B.
obowigzkiem odbiorcy jest przeprowadzenie inspekcji sprzetu
natychmiast po jego dostarczeniu. Informacje na temat
wszelkich uszkodzen Ilub brakéw nalezy zawrze¢ na
konosamencie oraz ztozy¢ wniosek o roszczenia z tytutu
uszkodzen lub strat powstatych podczas przewozu. nyb
udzieli klientom pomocy w najszerszym mozliwym zakresie;
jednakze wszelkie roszczenia nalezy zgtosic w momencie
dostawy.

OBSLUGA | PRZECHOWYWANIE

Wentylatory nalezy podnosi¢ wylgcznie przy uzyciu
podstawy, uchwytéw montazowych Iub zaczepéw do
podnoszenia. Nigdy nie nalezy podnosi¢ wentylatora,
chwytajgc za koto, watek, silnik, wspornik, wlot lub wylot w
obudowie ani za zadng inng cze$¢ wentylatora, ktéra nie
zostata zaprojektowana do jego podnoszenia. Aby unikngé
uszkodzenia, nalezy zawsze uzywaé rozpieracza
regulacyjnego.

W przypadku wentylatora z zestawu 8. z napedem
bezposrednim, na podstawie silnika znajdujg sie otwory do
podnoszenia, ufatwiajgce obstuge zespotu wentylatora.
Otwory te nalezy wykorzysta¢ w potgczeniu z zaczepami
do podnoszenia w celu podniesienia i umieszczenia
wentylatora na podstawie. Aby ufatwi¢ zamocowanie
mechanizmu podnoszenia, nalezy przeprowadzi¢ przez
otwory do podnoszenia gruby, okragty, stalowy pret lub
inny odpowiedni element mocujgcy. Podczas przenoszenia
ciezkiego sprzetu nalezy postepowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami bezpieczenstwa.

W miare mozliwosci nalezy przechowywaé wentylatory i
akcesoria w czystym i suchym miejscu, aby zapobiec
rdzewieniu i korozji elementéw stalowych. W przypadku
koniecznosci przechowywania na zewnatrz nalezy
zapewni¢ odpowiednig ochrone. Wilot i wylot nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ w celu unikniecia gromadzenia
sie na obudowie zanieczyszczen i wilgoci. Silniki nalezy
ostoni¢ nieprzemakalnym materiatem. Wiecej zalecen
dotyczgcych przechowywania znajduje sie w sekcji na
temat fozysk.

W ramach przygotowania urzgdzenia do przechowania
nalezy sprawdzi¢, czy pokrywy dziatajg swobodnie, i
nasmarowa¢ wszystkie ruchome czesci. Nalezy
przeprowadzaé okresowe inspekcje przechowywane;j
jednostki. Raz na dwa tygodnie nalezy recznie obroci¢
koto w celu rozprowadzenia smaru na wewnetrznych
czesciach tozysk.

MONTAZ WENTYLATORA
nyb sg dynamicznie wyréwnywane w toku produkcji.

Catkowicie zmontowane wentylatory sg uruchamiane na
prébe z predkoscig robocza w celu sprawdzenia, czy caty

zespot spetnia normy firmy nyb, dotyczace limitéw wibracji.
Niemniej jednak w celu zagwarantowania ptynnego dziatania
wszystkim  jednostkom nalezy zapewni¢ odpowiednie
wsparcie. Przewody wentylacyjne lub rury wydechowe
powinny mie¢ niezalezne wsparcie, poniewaz nadmierna
masa moze przyczyni¢ sie¢ do znieksztatcenia obudowy
wentylatora i stykania sie ruchomych czesci. W przypadku
uzywania tlumikow drgan nalezy zapozna¢ sie z
certyfikowanym rysunkiem firmy nyb w celu prawidtowego
okreslenia lokalizacji i wykonania regulaciji.

Jednostki montowane na ptycie

Prawidtowo wykonana i pozioma podstawa betonowa jest
najlepszym miejscem do zamontowania wentylatorow
przeznaczonych do montazu na posadzce. Masa podstawy
musi umozliwia¢é zachowanie regulacji wentylatora/napedu,
pochtanianie normalnych wibracji i zapewnienie odpornosci
na obcigzenia poprzeczne. Ogdlne wymiary podstawy
betonowej muszg by¢é co najmniej o sze$¢ cali wieksze od
podstawy wentylatora. Masa ptyty musi by¢ od dwéch do
trzech razy wieksza od masy zespotu obrotowego wraz z
silnikiem. Podstawa wymaga dobrze przytwierdzonych
elementow fgczacych, takich jak Sruby kotwowe,
przedstawione na Rysunku 1.

Przenies¢ wentylator do potozenia montazu i obnizy¢é go nad
Srubami  kotwowymi, wyréwnujac go z podktadkami
regulacyjnymi, znajdujgcymi sie wokét $Srub. Doktadnie
przymocowac¢ wentylator. W przypadku uzywania zaprawy do
fugowania nalezy wyregulowaé ustawienie wentylatora za
pomoca podktadek regulacyjnych w potozeniu co najmniej 3/4
cala (ok. 2 cm) od podstawy betonowej. (Patrz Rysunek 1). W
przypadku uzywania izolacji nalezy zapozna¢ sie z
certyfikowanym rysunkiem firmy nyb w celu uzyskania
instrukcji montazu.

Podwyzszone jednostki

W  przypadku uzywania podwyzszonej lub zawieszonej
platformy ze stali konstrukcyjnej nalezy zastosowaé
odpowiednie  usztywnienie dla wsparcia  obcigzenia
jednostkowego i zapobiegniecia kotysaniu bocznemu.
Platforma musi mie¢ spawang konstrukcje dla statego
zachowania wyréwnania wszystkich elementow.
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Rysunek 1 SPRZEGLO

NAPED PASOWY KLINOWY Wyréwnanie sprzegta nalezy sprawdzi¢ po montazu i przed
uruchomieniem. Wyréwnanie jest ustawiane fabrycznie, jednak
Montaz podczas transportu, obstugi i montazu moze ulec zakitdceniu.

Nalezy sprawdzi¢, czy sprzegto jest odpowiednio nasmarowane.
Dokfadne informacje na temat smarowania i tolerancji wyréwnania
dla dostarczonego sprzegta mozna znalez¢ w zafgczniku
producenta dotyczacym montazu i konserwacji, znajdujgcym sie w
kopercie wysytkowe;j.

1. Usung¢ wszystkie ciata obce z watkéw wentylatora i
silnika. Dla tatwiejszego montazu pokry¢ watki olejem
maszynowym. Je$li przed zamontowaniem Kkotfa
pasowego klinowego wymagany jest montaz czesciowy,
nalezy najpierw zamontowacé ptyte mocujgca ostone pasa.

2. Przed zamontowaniem ko6t pasowych klinowych na
watkach nalezy sprawdzié¢, czy ich otwory lub tuleje nie
zawierajg wyszczerbien ani zadziorow. Nie uzywac sity.  WigkszosC wentylatoréw firmy nyb jest dostarczanych 2z
W przypadku napotkania oporu nalezy delikatnie zamontowanym sprzegtem. W przypadkach, gdy konieczne jest
wypolerowaé watek za pomocg ptdtna szmerglowego do ~ zamontowanie napedu po dostawie, nalezy zamontowa¢ sprzegto
momentu, az koto pasowe klinowe bedzie siec swobodne W nastepujgcy sposob:
przesuwato. Kolejno dokreca¢ stozkowe sruby mocujgce 1
tuleje takim samym momentem obrotowym. '

Montaz

Usuna¢ wszystkie ciata obce z watkéw wentylatora i silnika, a

nastepnie pokry¢ watki olejem maszynowym dla tatwiejszego

3. Wyregulowa¢ potozenie silnika na podstawie w taki montazu potéwek sprzegta.
sposoéb, aby znajdowat sie jak najblizej watka wentylatora. 2
Zamontowa¢ pasy, przesuwajgc kazdy z nich nad '
rowkami kota pasowego klinowego do momentu
umieszczenia ich we wiasciwym potozeniu. Nigdy nie
nalezy wciska¢ pasow do wilasciwych potozen. W
przypadku zapakowanych wentylatoréw firmy nyb
wykonano odpowiednig regulacje silnika w celu utatwienia

Zamontowa¢ potéwki sprzegta na watkach i ustawi¢ luke
pomiedzy powierzchniami czotowymi zgodnie z instrukcjami
producenta. Nie uzywac sity. W przypadku probleméw z
montazem nalezy delikatnie wypolerowa¢ watek za pomocag
ptétna szmerglowego do momentu, az potdwki bedg sie
swobodne przesuwaty.

montazu paséw o odpowiednim rozmiarze. Wyréwnanie

4. Wyregulowac kota pasowe klinowe i kat watka silnika w 1. Wyréwnac¢ sprzegto rownolegle i kagtowo zgodnie z limitami
taki sposob, aby powierzchnie czotowe kot pasowych podanymi przez producenta (patrz Rysunek 2). W celu
klinowych znajdowaty sig¢ na tej samej ptaszczyznie. Aby uzyskania wiekszej precyzji wyréwnania mozna uzy¢
sprawdzi¢, czy ustawienie jest prawidtowe, nalezy czujnika zegarowego lub lasera. Regulacje nalezy wykonac¢
umiescic liniowke w poprzek powierzchni czotowych kot poprzez przesunigcie silnika w celu zmiany kata watka oraz
pasowych klinowych. Wszelkie luki pomigdzy liniowkg a za pomoca dolnych podktadek regulacyjnych w celu zmiany
powierzchniami czotowymi kot pasowych klinowych wysokosci watka silnika. Nie przesuwac¢ watka ani tozyska
oznaczajg nieprawidtowe wyrownanie. Wazne: Ta metoda wentylatora.

ma zastosowanie wylgcznie w sytuacji, gdy szerokosc
powierzchni pomiedzy krawedzig pasa a powierzchnig
czotowg kota pasowego klinowego jest taka sama dla obu

2. Po prawidtowym wyréwnaniu zamontowa¢ element
ruchomy i dokreci¢ wszystkie elementy tgczace do sprzegta

kot pasowych klinowych. W przypadku réznic lub i podstawy silnika. W razie potrzeby nasmarowacé sprzegto.
uzywania kot pasowych klinowych o regulowanym skoku 3. Po krotkim okresie pracy nalezy ponownie sprawdzi¢
nalezy wykona¢ takg regulacje, aby wszystkie pasy miaty wyrownanie i luke oraz stopien dokrecenia wszystkich
podobny nacigg. Oba watki muszg by¢ ustawione pod elementéw taczacych do zespotu sprzegla.
odpowiednim kgtem w stosunku do pasa srodkowego.
Napinanie pasa
1. Sprawdzi¢ nacigg pasa za pomoca przyrzadu do pomiaru Prosto Wiadca uzywac miernik do
naciggu i wyregulowa¢ go przy uzyciu przesuwnej (Ustawienie Réwnolegte) ‘\pom|aru przesun|ec|37
podstawy silnika. Nadmierny nacigg powoduje skrécenie .
okresu eksploatacji fozyska, natomiast zbyt staby nacigg Sprzegto —\ ‘ /
powoduje skrocenie okresu eksploatacji pasa, moze \ = /
réwniez ograniczaé wydajnos¢ wentylatora i wywotywac
wibracje. Najmniejszy dopuszczalny naciag to taki, ktory
uniemozliwia poslizg przy petnym obcigzeniu. Pasy mogg
slizga¢ sie podczas uruchomienia, jednak poslizg ~ — - —
powinien ustaé po osiggnieciu petnej predkosci () j 5 ﬂ
wentylatora. W celu uzyskania informacji na temat VAR—
bardziej precyzyjnych metod napinania nalezy zapoznaé I— )
sie z dokumentacjg dostarczong przez producenta
napedu_ Watek
2. Ponownie sprawdzi¢ Sruby nastawne, recznie obrocié
naped i sprawdzi¢, czy elementy nie ocieraja sie o siebie, Klin Stal _/
a nastepnie dokonczyé montaz ostony pasa. (Katowe Ustawienie)
Zazwyczaj jednak po montazu pasy rozciggajg sie w
pewnym stopniu. Po kilku dniach pracy nalezy ponownie

sprawdzi¢ nacigg. Sprawdzi¢ wyrownanie kota pasowego
klinowego oraz stopien dokrecenia $rub nastawnych i/lub
$rub mocujgcych tuleje.

Rysunek 2



Tabela 1 — MOMENTY OBROTOWE DLA SRUBY
NASTAWNEJ KOLA

URUCHOMIENIE Rozmiar sruby Moment obrotowy dla sruby nastawnej ze
Jednym z warunkéw bezpiecznej obstugi i konserwagji jest nastawnej stali weglowej*
wybor i wykorzystanie  odpowiednich  akcesoriéw Srednica (cale) funty-cale funty-stopy
bezpieczenstwa w montazu. Jest to obowigzkiem
konstruktora systemu i wymaga znajomos$ci lokalizacji i 1/2 600 50
dostepnosci sprzetu, jak rowniez sgsiadujgcych 5/8 -- 97
podzespotow. Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo 3/4 -- 168

zamontowac wszystkie akcesoria bezpieczenstwa. rozpoczecia pracy (informacje na temat prawidiowych

momentow dokrecania znajduja sie w tabelach 1. 2.).
UWAGA: W przypadku nagtego zwiekszenia wibracji
wentylatora nalezy natychmiast go wyltaczyé.

Bezpieczna predko$¢ robocza jest funkcjg temperatury
systemu i konstrukcji kota. W Zzadnym wypadku nie wolno
przekracza¢ maksymalnej bezpiecznej predkosci wentylatora,
podanej w zatgczniku inzynieryjnym firmy nyb, ktéry mozna
otrzymac od lokalnego przedstawiciela dziatu sprzedazy firmy
nyb.

Procedura

1. Jedli podzespoty napedu nie zostaty dostarczone przez
firme nyb, nalezy sprawdzi¢ na podstawie informacji od

producenta, czy poczatkowy moment obrotowy jest  Tapela 2 — MOMENT OBROTOWY DLA SRUBY NASTAWNEJ
odpowiedni dla predkosci i bezwtadnosci wentylatora. ,
LOZYSKA, funty-cale.

2. Przed uruchomieniem wentylatora nalezy sprawdzi¢

poprawno$é montazu. Sprawdzi¢, czy w poblizu nie ma Sruba Producent

zadnych luznych elementéw ani odpaddw, ktére mogtyby n’astaV\./na Link-Belt | Sealmaster SKF McGill Dodge
zosta¢ wciggniete do wentylatora lub wyrzucone na jego Srednica

wylocie. Nalezy sprawdzi¢ réwniez wnetrze wentylatora. 14 90 65 50 85 -
Obrécié koto recznie w celu sprawdzenia, czy jest 5/16 185 125 165 165 160

prawidtowo zamocowane.
3. Sprawdzi¢ montaz napedu i naciag pasa.

4. Sprawdzi¢, czy wszystkie Sruby nastawne, nakretki i
pozostate Sruby sg doktadnie dokrecone. Je$li Sruby
nastawne piasty zostaty dostarczone, nalezy je dokreci¢
przy kole ustawionym w taki sposob, aby znajdowaty sie
pod watkiem.

5. ZamontowaC wszystkie pozostate urzgdzenia i ostony
zabezpieczajgce. Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania jest
odpowiednie, a nastgpnie podtaczy¢ przewdd silnika.
Uruchomi¢ rozrusznik w celu sprawdzenia, czy koto
obraca sie prawidtowo.

6. Podczas testowania wentylatora z odtgczonymi kanatami
wentylacyjnymi nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznosé.
Wigczy¢ zasilanie i sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne
nieprawidtowe odgtosy ani nadmierne wibracie. W
przypadku  zauwazenia  nieprawidlowosci  nalezy
zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w sekcji
Najczestsze problemy z wentylatorem. Aby unikng¢
przecigzenia silnika, nie nalezy pozostawia¢ wentylatora
wigczonego na dtuzej niz kilka sekund, jesli przewody
wentylacyjne nie sg catkowicie zamontowane. W
przypadku  wigkszych  wentylatorbw  osiggniecie
normalnej predkosci roboczej moze spowodowacl
przecigzenie silnika, jesli przewody wentylacyjne nie
zostaly podigczone. Nalezy sprawdzié, czy predkosc
wentylatora jest prawidtlowa, a nastepnie dokonczyé
montaz. Dla zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
doktadnie zamontowac¢ wszystkie przewody wentylacyjne
i ostony.

7. Sruby nastawne nalezy sprawdzi¢ ponownie po kilku
minutach, o$miu godzinach oraz dwdéch tygodniach od



* Sruby nastawne ze stali nierdzewnej nie sa utwardzane,
w zwigzku z czym nie nalezy dokreca¢ ich bardziej niz o
1/2 podanych wartosci.

Uwaga: Dzielone tozyska slizgowe w oprawie mocujacej
s3 przymocowane do watka za pomoca tulei stozkowych

i zazwyczaj nie maja srub nastawnych.

KONSERWACJA WENTYLATORA

nyb sg produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami oraz
z wykorzystaniem najwyzszej jakosci materiatéw i podzespotow.
Prawidtowa konserwacja gwarantuje dtugi i bezproblemowy
okres eksploataciji.

Konserwacje wentylatora mozna przeprowadzi¢ wytacznie
po jego zablokowaniu i odigczeniu od zasilania
elektrycznego. W wielu przypadkach wiatrak wentylatora moze
obraca¢ sie nawet przy wylgczonym zasilaniu. Przed
rozpoczeciem pracy konserwacyjnej zawsze nalezy dokfadnie
zablokowac zesp6t obrotowy.

Podstawowym elementem prawidtowej konserwacji wentylatora
jest regularne i systematyczne przeprowadzanie inspekciji
wszystkich jego czesci. Czestotliwos¢ inspekcji zalezy od
intensywnosci uzywania wentylatora oraz warunkow jego pracy.
Nalezy Scisle przestrzega¢ harmonogramu inspekciji.

W ramach regularnej konserwacja wentylatora nalezy

wykonywaé nastepujace czynnosci:

1. Sprawdzi¢, czy koto wentylatora nie ulegto zuzyciu ani
korozji, poniewaz kazdy z tych standéw grozi powazng
awarig. Sprawdzi¢, czy na elementach wentylatora nie
nagromadzit sie zaden materiat, mogacy przyczyni¢ sie do
utraty jego réwnowagi, a w konsekwencji do wibracji,
zuzycia tozyska i powaznego zagrozenia bezpieczenstwa.
W razie potrzeby wyczysci¢ lub wymienic koto.

2. Sprawdzi¢, czy naped pasowy klinowy jest prawidtowo
wyréwnany i naciggniety (wigcej informacji znajduje sie w
sekcji dotyczacej napedéw pasowych klinowych). Jesli
pasy ulegly zuzyciu, nalezy wymieni¢ je jako zestaw,
zgodnie z podanym przez producenta zakresem tolerancji.
Nasmarowa¢ sprzegto jednostek z napedem bezposrednim
i sprawdzi¢, czy jest prawidlowo wyréwnane (wiecej
informac;ji znajduje sie w sekcji dotyczgcej sprzegta).

3. Nasmarowa¢ tozyska, jednak nie nadmiernie (doktadne
dane znajdujg sie w sekcji dotyczacej tozysk).

4. Uszczelnienia watkéw typu ceramicznego nie wymagajg
konserwacji, jednak w przypadku zuzycia nalezy je
wymieni¢. W przypadku uszczelnien watkéw typu
wargowego nalezy uzy¢ smaru ,NEVER-SEEZ” lub innego
Srodka chronigcego przed zatarciem.

5. Podczas kazdej rutynowej konserwacji nalezy sprawdzic,
czy Sruby nastawne i wszystkie pozostate Sruby sg
dokiadnie dokrecone. Informacje na temat prawidtowych
momentéw obrotowych podano w tabeli.

6. W przypadku montazu nowego kota nalezy zachowac
odpowiedni odstep od kota do wlotu (patrz Rysunek 3).

OSTRZEZENIE: Nie wolno demontowaé ani poluzowywaé
piasty wentylatora, znajdujacej sie na jego kole. Demontaz
lub poluzowanie piasty wentylatora grozi problemami z
réwnowaga kota i uniewaznieniem gwarancji.

WYROWNANIE KOLA
Strumien powietrza, zawierajgcy czagsteczki lub substancje
chemiczne, moze powodowaé $cieranie lub korozje czesci
wentylatora. Tego typu zuzycie czesto jest nierédwnomierne i z
biegiem czasu moze doprowadzi¢ do powaznych probleméw z
réwnowagg kota. W przypadku wykrycia tego typu zuzycia
nalezy ponownie wyréwnac koto lub je wymienic.

W przypadku zmniejszenia oryginalnej grubosci podzespotéw
nalezy zweryfikowa¢ prawidiowos¢ wszystkich czesci. Nalezy
sprawdzié¢, czy nie ma zadnych ukrytych uszkodzen konstrukcji.
Podzespoty, przez ktére przeptywa powietrze, nalezy wyczysci¢ w
celu usuniecia wszelkich nagromadzonych ciat obcych. Do
ponownego wyréwnania wyczyszczonego kota o prawidtowej
konstrukcji mozna uzy¢ specjalistycznego sprzetu.

Ciezary wywazajgce nalezy doktadnie przymocowa¢ w punkcie, w
ktérym nie bede kolidowaty z obudowg ani nie bedg zaktocaty
przeptywu powietrza. Nalezy pamietaé, ze sity odsrodkowe na
zewnetrznym promieniu kota wentylatora mogg by¢ bardzo duze.
Preferowang metoda przymocowania ciezaru wywazajgcego jest
spawanie. Spawarke nalezy uziemi¢ bezposrednio do kota
wentylatora. W przeciwnym przypadku prad spawania moze
przeptyngé przez tozyska wentylatora, powodujgc ich uszkodzenie.

ODSTEP OD KOLA DO WLOTU

/—-Tz /— Obudowa
O
Zespot plyty wiotu i '
AN | % dla PB
) . ¥ dla HPPB

Pierscier wlotowy

% - Obroty dmuchawy
~ ¥4 - Obroty dmuchawy Typu HP

Rysunek 3

LOZYSKA

Przechowywanie

Przechowywane tozysko moze zostaC¢ uszkodzone w wyniku
kondensacji, spowodowanej zmianami temperatury. Dlatego tez
tozyska firmy nyb sg fabrycznie napetniane smarem,
zapobiegajgcym skutkom dziatania powietrza i wilgoci. Taka
ochrona wystarcza na czas przesyiki i wykonanego natychmiast
po dostawie montazu.

W przypadku przechowywania wentylatora przez dtuzszy czas
lub na zewnatrz zamontowane tozyska nalezy ponownie
nasmarowac i zabezpieczy¢ materialem z tworzywa sztucznego
w celu zapewnienia im odpowiedniej ochrony. Przynajmniej raz
na dwa tygodnie nalezy recznie obroéci¢ koto wentylatora w
celu rozprowadzenia smaru na wewnetrznych czesciach
tozysk. Poniewaz nawet napetnione smarem tozysko moze
kumulowac¢ wilgo¢, raz na miesigc nalezy wyczyscic¢ tozyska za
pomocg nowego smaru w celu usuniecia skroplonego powietrza.
Podczas czyszczenia nalezy zachowac ostrozno$¢, poniewaz
nadmierne  cisnienie moze spowodowaé uszkodzenie
uszczelnien. Nalezy obraca¢ watek, nanoszac powoli smar.

Obstuga

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ moment obrotowy dla
Sruby nastawnej (prawidiowe wartosci podano w tabeli).
Poniewaz tozyska =zostaly fabrycznie napetnione smarem,
podczas pierwszego uruchomienia temperatura pracy moze byé¢
nieco wyzsza. Temperatura powierzchni moze osiggng¢ warto$¢



tozyska kulkowe ;0 hiigrease XHP

180°F (82°C), a smar moze wyptywac z uszczelnien tozysk.
Jest to normalny objaw, w zwigzku z czym nie nalezy
uzupetnia¢ smaru, ktéry wyptynat. Temperatura powierzchni
tozysk obnizy sie, gdy ilos¢ obecnego wewnagtrz smaru
osiggnie normalny poziom roboczy. Ponowne smarowanie
nalezy wykona¢ zgodnie z harmonogramem.

Materialy nalezy utylizowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Smarowanie

Zaplanowane ponowne smarowanie nalezy wykonac zgodnie z
podanymi w tabeli wartosciami predkosci roboczej i Srednicy
watka. tozyska nalezy nasmarowa¢ za pomocg najwyzszej
jakosci smaru litowego, zgodnego z NLGI Grade 2. Na przykfad:

Mobil -
tozyska inne n|6H€|\9|l8He
tozyska barytkowe w

°RRell® Mo ania #2

Podane rodzaje smaréw mozna stosowac przy temperaturach
powierzchni tozysk w zakresie od 40°F do 180°F (4°C do
182°C). W przypadku temperatury powierzchni w zakresie od
181°F do 230°F (83°C do 110°C) nalezy uzy¢ smaru Mobilith
SHC220.

Texaco
Premium RB

Nie nalezy stosowa¢ smaréw przeznaczonych do wysokich
temperatur, poniewaz formuta wielu z nich nie jest odpowiednia
dla tozysk wentylatora.

Smar nalezy nanosi¢ na tozyska podczas pracy wentylatora lub
recznego obracania watka. W przypadku nanoszenia smaru
podczas pracy wentylatora nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie
ostony znajdujg sie na swoich miejscach. Nalezy doda¢ tylko
takg ilo$¢ smaru, ktéra umozliwi oczyszczenie uszczelnieh.
Pomingé dzielone tozyska $lizgowe w oprawie mocujace;.
Catkowicie napetnione tozyska bedg nagrzewaly sie do czasu
wyptukania odpowiedniej ilosci smaru z uszczelnien.

Dzielone fozyska $lizgowe w oprawie mocujacej (Link-Belt P-
LB6800 i P-LB6900, SKF SAF 22500, Dodge SAF-XT) nalezy
wyczysci¢ i wymieni¢ w nich smar mniej wigcej raz na osiem
okres6w smarowania. Wymaga to demontazu pokrywy tozyska.
Nalezy usung¢ z tozyska zuzyty smar i nanie$¢ na nie nowy.
Doktadnie nanies¢ smar na tozysko i wypetni¢ zbiornik w
obudowie az do dolnej czesci watka po obu stronach tozyska.
Ponownie natozyé pokrywe tozyska, uwazajgc jednak, aby uzy¢
wiasciwej pokrywy dla danego tozyska, poniewaz nie sg one
zamienne. Nie nanosi¢ nadmiernej ilosci smaru.

/Ol

S$G SMAROWA

— CZESTOTLIWOSC S HALOZYSK miesiaéc%]T
Obr/min| 1- 501- |1001- | 1501- | 2001- | 2501- | 3001- | 3501-
Watek | 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
6 6 5-6 4- 4-67 3-5 2- 2-
1 e 6 4 4 2l 21 1 1
6 6 4-6 4- 2-4" 2-4 2 1/
1 11116
6 4 2 1 1 1 1/2 1/2
1 1516 6 | 4-6 4 2-4 2 --
2 716 6 4-6 6 | 4-6 4 2-4 2 1-2
2 15/16 5-6 4-6 4-6 | 4-6 2-4 2 1/2 1
3 7116 4-6 3-5 34| 2-4 2-4 1-2 1 1
Amolith #2
UWAGA:

1. Sa to tylko ogdlne zalecenia; zalecenia poszczegdlnych

producentéw moga sie nieco réznic.

2. Zaktada sie prace w czystym srodowisku, przy

temperaturze w zakresie od 20°F do 120°F (-29°C do 49°C).

a. Aby uzyskac informacje na temat pracy przy
temperaturze otoczenia ponizej -20°F (-29°C),
nalezy skonsultowa¢ sie z firma New York Blower.

. Temperatura otoczenia wyzsza niz 120°F (49°C)
powoduje skrocenie okresu eksploatacji tozyska.

. W przypadku pracy w bardzo zanieczyszczonym
srodowisku smarowanie nalezy wykonywac
czesciej.

3. Zaktada sie montaz w poziomej konfiguracji. W
przypadku montazu pionowego smarowanie nalezy
wykonywa¢ dwukrotnie czesciej.

NAJCZESTSZE PROBLEMY Z WENTYLATOREM

Nadmierne wibracje
Czesto zgtaszanym problemem z wentylatorami przemystowymi

$3

.,nadmierne wibracje”. nyb doktadnie sprawdza kazdg

jednostke pod katem wyréwnania; niemniej jednak istniejg rowniez
inne przyczyny wibracji, takie jak:

1.

2.

Poluzowane sruby montazowe, sruby nastawne, tozyska lub
sprzegta.

Nieprawidtowe wyréwnanie lub nadmierne zuzycie sprzegiet
lub tozysk.

Nieprawidtowo wyréwnany lub tracgcy rownowage silnik.
Wygiecie watka spowodowane nieprawidtowg obstugg lub
dziataniem materiatu.

Nagromadzenie sig ciat obcych na kole.

Znaczne zuzycie lub erozja kota.

Nadmierne cisnienie w systemie lub ograniczenia przeptywu
powietrza spowodowane zamknieciem ttumikoéw drgan.
Niewlasciwe wsparcie konstrukcji, procedury montazowe lub
materiaty.

Wewnetrznie przesytane wibracje.

Zbyt niska wydajnos¢

1.

Nieprawidtowe procedury testowe lub obliczenia.

2.
3.

4.

7.

8.

Zbyt wolna praca wentylatora.

Koto wentylatora obraca sie w niewtasciwym kierunku lub jest
odwrotnie zamontowane na watku.

Koto nie jest prawidtowo wycentrowane wzgledem stozka
wiotu.

Uszkodzony lub nieprawidtowo zamontowany jezyk dyfuzora
spiralnego lub rozdzielacz.

Nieprawidtowa konstrukcja systemu, zamkniete ttumiki drgan,
nieszczelnos¢ powodujgca uptyw powietrza, niedrozne filtry
lub cewki.

Przeszkody lub ostre tuki w poblizu wlotéw.

Silne odchylenie strumienia powietrza na wylocie wentylatora.

Nadmierny hatas

1.

pON

Wentylator dziata na granicy przecigzenia silnika ze wzgledu
na nieprawidtowg konstrukcje lub montaz systemu.

Wibracje majgce zrédto w dowolnym miejscu w systemie.
Rezonans lub pulsacja w systemie.

Nieprawidtowe potozenie lub orientacja wlotu i wylotu
wentylatora

Nieprawidtowa lub uszkodzona konstrukcja struktur
wspierajgcych.
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Pobliski dzwiek, odbijajgcy sie od powierzchni.
Poluzowane akcesoria lub podzespoty.
Poluzowane pasy napedowe.

Zuzyte tozyska.

Przedwczesna awaria podzespotu

1.  Diugotrwate lub silne wibracje.

2. Niewystarczajace lub nieprawidtowe dziatania
konserwacyjne.

3. Scierajgce lub zrace elementy w strumieniu powietrza lub
najblizszym otoczeniu.

4. Nieprawidtowe wyréwnanie lub fizyczne uszkodzenie
elementéw obrotowych lub tozysk.

5. Uszkodzenie tozyska spowodowane uzyciem
niewfasciwego lub zanieczyszczonego smaru lub
uziemieniem poprzez tozyska podczas spawania
tukowego.

6. Nadmierna predkos¢ wentylatora

7. Bardzo wysoka temperatura otoczenia lub strumienia
powietrza.

8. Niewtasciwy nacigg pasa.

9.  Niedokfadnie dokrecone sruby nastawne kofa.

CZESCI ZAMIENNE
Zaleca sie uzywanie wylgcznie czesci zamiennych,
dostarczonych przez zaktad produkcyjny. nyb sg produkowane
w sposo6b zapewniajgcy zgodnosé z oryginalnym wentylatorem,
przy wykorzystaniu okreslonych stopow i tolerancji. Czesci te
sg objete standardowg gwarancja firmy nyb.
Podczas skfadania zamdéwienia na czesci zamienne nalezy
poda¢ nastepujgce informacje: nazwe czesci, numer sklepu
firmy nyb i numer kontrolny, rozmiar wentylatora, typ, obroty
(patrzac od konca napedu) oraz rozmiar zestawu i tozyska lub
otworu. Wiekszos¢ z tych informacji znajduje sie na metalowe;j
tabliczce  znamionowej, przymocowanej do podstawy
wentylatora.
W celu uzyskania pomocy przy wyborze cze$ci zamiennych
nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy
nyb lub odwiedzi¢ strone internetowsg: http://www.nyb.com.

Przyktad: Potrzebna czesc¢: Zespot kota/watka

Numer sklepu/numer kontrolny: B-10106-100

Opis wentylatora: Rozmiar 2206A10 Obroty dmuchawy
cis$nieniowej: W kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek

zegara
Zestaw: 4

Sugerowane czesci zamienne to:

Koto Czesci podzespotu: Tlumik drgan

Watek . Silnik

tozyska* Sprzegto*
Uszczelnienie watka*® Kota pasowe klinowe*

Pasy klinowe*
» Wytgcznie dla wentylatorow z zestawu 1/8.



KIERUNEK OBROTOW WIDZIANYCH OD STRONY NAPEDU
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ALUMINUKM STEEL

ARROYY INDICATES COUNTER CLOCKWISE ROTATION

Arrangement 1,9
Pressure Blower

Arrangement 4
Type HP
Pressure Blower

Lista czesci

. Zespot ptyty wlotu
. Koto*

. Obudowa*

. Stojak

. Silnik zespotu

. Watek

. Lozyska

NOoOOahWN--

* W zamoéwieniu czesci nalezy
poda¢ informacje na temat
obrotow.

W celu uzyskania pomocy przy
wyborze czesci zamiennych
nalezy skontaktowac sie z
lokalnym przedstawicielem
firmy nyb lub odwiedzi¢ strone
internetowa:
http://www.nyb.com.
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